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การจัดการปัญหามลพิษสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสมควรมุ่งเน้นการจัดการที่สามารถก่อให้เกิดการ

พัฒนาภาคธุรกิจอุตสาหกรรมควบคู่ไปกับการรักษาสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืน  หลักการเทคโนโลยีสะอาด 
(Cleaner technology) เป็นเครื่องมือในการปรับปรุงกระบวนการผลิตหรือผลิตภัณฑ์  เพื่อให้การใช้
ทรัพยากรเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ ลดมลพิษที่แหล่งก าเนิด และลดต้นทุนในการผลิตไปพร้อมกัน  บริษัท 
เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด เป็นบริษัทที่ให้บริการด้านวิศวกรรม ครอบคลุมตั้งแต่การจัดการงานซ่อม
บ ารุงในโรงงานอุตสาหกรรม บริการด้านออกแบบวิศวกรรม งานผลิตเครื่องจักรและชิ้นส่วนอะไหล่ งาน
ก่อสร้าง  งานแปรรูปและติดตั้งโครงสร้างเหล็ก  ระบบท่อ ถังแรงดัน และเครื่องจักรที่ใช้ในโรงงาน
อุตสาหกรรม งานวิจัยนี้ได้น าหลักการเทคโนโลยีสะอาดมาใช้ในการจัดการประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มี
นัยส าคัญของโรงงาน ซึ่งจากการประเมินพบว่าประเด็นที่มีนยัส าคัญ ได้แก ่ของเสียวัสดุซับน้ ามัน ซึ่งเป็นของ
เสียที่มีการส่งก าจัดในปี พ.ศ. 2564 มากที่สุดปริมาณ 39.09 ตันต่อปี  เมื่อวิเคราะห์สาเหตุของประเด็น
ปัญหานี้พบว่าเกิดจาก 1) เครื่องจักรมีน้ ามันหกร่ัวไหลออกมานองบนพื้น 2) มีการใช้งานถุงมือผ้าและเศษผ้า
ปริมาณมาก โดยไม่มีการควบคุมปริมาณการใช้งาน และ 3) ไม่มีการคัดแยกของเสียมีการทิ้งของเสียปะปน
กัน  เมื่อทราบสาเหตุจึงได้สร้างและคัดเลือกข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด  โดยประเมินคะแนนเพื่อจัดล าดับ
ข้อเสนอแนะที่เหมาะสมที่สุดโดยพิจารณาจาก 4 ด้าน ได้แก ่ด้านเทคนิค ด้านเศรษฐศาสตร์ ด้านสิ่งแวดลอ้ม 
และด้านการน าไปปฏิบัติ ผลการประเมินพบว่าข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดที่ได้คะแนนรวมล าดับที่ 1 คือ การ
ตรวจสอบการคัดแยกขยะแต่ละแผนก ล าดับที่ 2 คะแนนรวมเท่ากัน 2 ข้อเสนอ คือ 1) ควบคุมการปริมาณ
การใช้ถุงมือผ้าและเศษผ้า และ 2) รณรงค์และจัดฝึกอบรมการคัดแยกของเสียโรงงาน ดังนั้นทางโรงงานได้
น าข้อเสนอไปด าเนินการเนื่องจากเป็นข้อเสนอที่สามารถท าได้ทันทีและไม่มีค่าใช้จ่าย  หลังจากด าเนินการ
พบว่าในปี พ.ศ. 2565 สามารถลดการใช้ถุงมือผ้าเมื่อเทียบกับยอดขายลดลงจากปี พ.ศ. 2564 ร้อยละ 9.74 
และ ลดการใช้เศษผ้าเมื่อเทียบกับยอดขายลดลงจากปี พ.ศ. 2564 ร้อยละ 12.29  ปริมาณการใช้ทรัพยากร
ที่ลดลงสอดคล้องกับปริมาณของเสียวัสดุดูดซับน้ ามันทีส่่งก าจัดจ านวน 16.64 ตัน ซึ่งลดลงจากปี พ.ศ. 2564 
ร้อยละ 57.42 ท าให้ประหยัดค่าใช้จ่ายในการก าจัดของเสียด้วย 
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บทคั ดย่อ ภาษาอังกฤษ  

630720028 : Major (ENVIRONMENTAL SCIENCE) 
Keyword : Cleaner Technology, Environmental Aspect, Oil absorbant waste 

MISS Thanyaphat PATTANACHAIPREECHA : Application of clean technology for 
environmental management : Case study of  West Coast Engineering Company Thesis 
advisor : Assistant Professor Mallika Panyakapo, Ph.D. 

Effective environmental pollution should focus on management that can contribute to 
the development of the industrial business sector along with environmental sustainability. Cleaner 
technology is a tool to improve the production process or product in order to efficient resource 
utilization, to reduce pollution at its source and to reduce production cost. West Coast Engineering 
Co., Ltd. is a company that provides engineering services which are maintenance management in 
industrial plants, engineering design services, machinery and spare parts manufacturing, 
construction processing and installation of steel structures, piping systems, pressure vessels and 
industrial machinery. This research applied cleaner technology principles to adress the significant 
environmental aspect. According to this assessment, the highest significant aspect was the oil 
absorbent waste, which was highest disposal quantity of 39.09 tons in the year 2021. The analysis 
revealed the causes of this problem, which included: 1) Machinery leaks causing oil spill on the 
floor, 2) Large amount of cloth gloves and rags used without proper control. and 3) Absence of 
waste separation resulted mixed waste disposal. From these findings, the cleaner technology 
proposals were created and selected, assessing scores to prioritize the most appropriate 
recommendations based on four areas: technical, economic, environmental, and implementable. 
The results showed that the highest score was regular inspection of waste separation in each 
department. The second ranks score were 1) to control the consumption of cloth gloves and rags 
and 2) to conduct and to train the campaigns of waste separation in factories. Therefore, the factory 
implemented these proposals as they could immediately implemented and required no associated 
costs. After implementation, it was found that in the year 2022, cloth glove usage could be reduced 
by 9.74% compared to the sales volume, which was declined from the year 2021. The usage of 
rags decreased by 12.29% compared to the sales volume. This reduction in resource consumption 
corresponded with 57.42% reduction in oil absorbent waste sent for disposal, from 16.64 tons in 
2021 which led to cost saving in waste management. 
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บทที่ 1 

บทน า 

1.1 ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

การขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมอย่างรวดเร็วทั้งที่ผ่านมาและในปัจจุบัน ส่งผลให้เกิด
มลภาวะด้านสิ่งแวดล้อมมากมาย เช่น ของเสียจากภาคอุตสาหกรรม มีปริมาณเพ่ิมขึ้นอย่างรวดเร็ว 
ของเสียดังกล่าว  อาจอยู่ทั้งในรูปของเสียอันตราย  )Hazardous Waste) และที่ไม่เป็นของเสีย
อันตราย )Non-Hazardous Waste)  ทั้งนี้ข้ึนอยู่กับประเภทของอุตสาหกรรม   จากข้อมูลในรายงาน
สรุปสถานการณ์มลพิษประเทศไทย พบว่า กากของเสียอุตสาหกรรม ปี 2564 มีปริมาณกากของเสีย
อุตสาหกรรมรวมที่มีการแจ้งการขนส่งในระบบ และน า เข้าสู่ระบบการจัดการกากของเสีย
อุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรมทั้งหมด 18.57 ล้านตัน โดยมีปริมาณเพ่ิมขึ้น จากปี 2563 
ร้อยละ 3 ซึ่งเป็นกากของเสียอุตสาหกรรม ที่ไม่เป็นอันตราย 17.07 ล้านตัน และกากของเสีย
อุตสาหกรรมอันตราย 1.50 ล้านตัน )กรมควบคุมมลพิษ, 2565)  
 จากนโยบายพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ “Thailand 4.0” ท าให้ธุรกิจงานบริการวิศวกรรม 
งานบริการบ ารุงรักษาเครื่องจักรมีความส าคัญมาก  เพ่ือยกระดับการแข่งขันทางธุรกิจจึงต้องมีการ
พัฒนานวัตกรรม เทคโนโลยีใหม่ๆ ให้มีความหลากหลายตอบสนองความต้องการของลูกค้า บริษัท  
เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด เป็นบริษัทหนึ่งที่ให้บริการด้านวิศวกรรมแบบครบวงจร   ครอบคลุม
ตั้งแต่การจัดการงานซ่อมบ ารุงในโรงงานอุตสาหกรรม บริการด้านออกแบบวิศวกรรม งานผลิต
เครื่องจักรและชิ้นส่วนอะไหล่ งานก่อสร้าง  งานแปรรูปและติดตั้งโครงสร้างเหล็ก ระบบท่อ ถังแรงดัน 
และเครื่องจักรที่ใช้ในโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งในช่วง 3 ปีที่ผ่านมามีฐานลูกค้าเพ่ิมมากขึ้น จึงส่งผลให้
มีปริมาณของเสียอุตสาหกรรมเพ่ิมมากข้ึน โดยเกิดของเสียอุตสาหกรรมที่ส่งก าจัดประมาณ 97 ตัน/ปี  
นอกจากนี้ยังมีการทิ้งของเสียอันตรายปะปนร่วมกับของเสียทั่วไป เก็บไว้จนล้นในจุดคัดแยกขยะตาม
หน่วยงานต่างๆ  ตามพ้ืนที่ท างาน และมีการวางบนพ้ืนดินโดยตรง  ซึ่งส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
และ สุขภาพอนามัยของพนักงาน ปัญหาการจัดการของเสียอุตสาหกรรมที่ไม่ถูกวิธีจึงเป็นหนึ่งใน
ประเด็นที่ท าให้สิ่งแวดล้อมเสื่อมโทรมจากการพัฒนาอุตสาหกรรม 

ดังนั้นผู้วิจัยจึงสนใจที่จะศึกษา การน าเทคโนโลยีสะอาดเข้ามาประยุกต์ใช้กับการจัดการ

สิ่งแวดล้อมที่มีนัยส าคัญของบริษัท เพ่ือลดปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมจากแหล่งก าเนิด เพ่ิมประสิทธิภาพ

ของการใช้ทรัพยากร ลดค่าใช้จ่ายในการบ าบัดหรือก าจัดของเสีย รวมถึงช่วยลดมลพิษที่เป็นความ

เสี่ยงและผลกระทบที่อาจเกิดข้ึนกับมนุษย์และสภาพแวดล้อมอีกด้วย 
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1.2 วัตถุประสงค์ของการศึกษา 

1.2.1  เพ่ือระบุและประเมินระดับนัยส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมของโรงงาน 
1.2.2  เพ่ือสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดในการจัดการประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มี
นัยส าคัญ 
1.2.3  เพ่ือวิเคราะห์ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดที่เหมาะสมส าหรับด าเนินการ 

1.3 ขอบเขตของการศึกษา 

 1.3.1 ขอบเขตด้านพื้นที่ :  ศึกษาพ้ืนที่บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด  อ. บางสะพาน        
จ.ประจวบคีรีขันธ์ โดยศึกษา 2 หน่วยงาน คือ หน่วยธุรกิจปรับปรุงและผลิตเครื่องจักร และ หน่วย
ธุรกิจบริการผลิตโครงสร้างเหล็ก 

 1.3.2 ขอบเขตด้านเนื้อหา : มุ่งประเด็นไปยัง ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีนัยส าคัญของ
บริษัทฯ  

1.4 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1.4.1  ได้ทราบถึงประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีนัยส าคัญของโรงงาน 
1.4.2  ได้ทราบข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดในการจัดการประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มี
นัยส าคัญของโรงงาน 
1.4.3  ได้ทราบข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดที่เหมาะสมส าหรับด าเนินการ 
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บทที่ 2 

การตรวจเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง   

จากแนวทางการพัฒนาโครงสร้างทางเศรษฐกิจและสังคมของประเทศไทย มีการ
เปลี่ยนแปลงจากภาคเกษตรกรรมมาเป็นภาคอุตสาหกรรมมากขึ้นและมีการเจริญเติบโตอย่างรวดเร็ว 
โดยยึดแนวปฏิบัติตามแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ โดยตามแผนพัฒนาของประเทศไทยมี
การมุ่งเน้นในการส่งเสริมอุตสาหกรรม ท าให้เกิดการขยายตัวทางอุตสาหกรรมอย่างกว้างขวาง และมี
จ านวนโรงงานอุตสาหกรรมเพ่ิมมากขึ้น ซึ่งการเจริญเติบโตทางด้านอุตสาหกรรมที่มีมากขึ้น ท าให้
เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมในด้านต่าง ๆ ตามมา ไม่ว่าจะเป็น มลพิษทางน้ า มลพิษทางอากาศ 
มลพิษทางเสียง รวมถึงกากของเสียอุตสาหกรรม โดยในการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมดังกล่าว ต้อง
อาศัยเครื่องมือในการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ดี ซึ่งควรต้องผสมผสานวิธีการและทางเลือกหลายรูปแบบที่
เหมาะสมซึ่งการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ต้นเหตุมากกว่าแก้ปัญหาที่ปลายเหตุและต้องควบคู่ไปกับการ
พัฒนาทางสังคม เศรษฐกิจและสิ่งแวดล้อมเพ่ือปรับตัวไปสู่ทิศทางของการผลิตและการบริโภคอย่าง
ยั่งยืน เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีประสิทธิภาพที่เลือกมาศึกษาในการวิจัยนี้ประกอบด้วย
เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 2 ประเภท คือ ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม และ เทคโนโลยีสะอาด 

2.1 ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม (The Environment Management System ; EMS)     

ระบบ  ISO 14001 คื อ  มาตรฐ านระบบการ จั ด กา รสิ่ ง แ วดล้ อม  ) Environment 

management System) ที่ได้รับการยอมรับมากที่สุดจากหน่วยงานองค์กรทั่วโลก มีวัตถุประสงค์

เพ่ือให้องค์กรมีความตระหนักถึงความส าคัญของการจัดการสิ่งแวดล้อม เพ่ือให้เกิดการพัฒนา

สิ่งแวดล้อมควบคู่กับการพัฒนาธุรกิจ โดยมุ่งเน้นในการป้องกันมลพิษและรักษาสิ่งแวดล้อมเป็นหลัก 

เพ่ือช่วยลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม และลดต้นทุนการผลิตในธุรกิจ  โดยองค์ประกอบส าคัญของ

ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ดังภาพที่ 1 ประกอบด้วย 5 ขั้นตอน (กรมควบคุมมลพิษ, 2563) ดังนี้  
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ภาพที่ 1 หลักการจัดท าระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม 
ที่มา : กรมควบคุมมลพิษ )2563) 

2.1.1 การก าหนดนโยบายสิ่งแวดล้อม 
ผู้บริหารสูงสุดขององค์กรต้องก าหนดนโยบายสิ่งแวดล้อม เพ่ือเป็นแนวทางการ

ด าเนินการด้านสิ่งแวดล้อมขององค์กร โดยจะต้องก าหนดนโยบายสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสมกับสภาพ 
ขนาดและประเภทธุรกิจขององค์กร ซึ่งนโยบายสิ่งแวดล้อมต้องแสดงความมุ่งมั่นต่อการป้องกัน
มลพิษหรือลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมท่ีเกิดจากกิจกรรมต่าง ๆ 

2.1.2 การวางแผน 
วางแผนการด าเนินงานให้ส อดคล้องกับนโยบายสิ่งแวดล้อมที่องค์กรตั้งขึ้น โดยก าหนด

ระเบียบปฏิบัติงานระบุลักษณะปัญหาสิ่งแวดล้อม , ก าหนดระเบียบปฏิบัติงานพิจารณาข้อก าหนด
ในกฎหมายและระเบียบอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวข้อง , ก าหนดวัตถุประสงค์และเป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อมให้
สอดคล้องกับนโยบาย รวมทั้งความมุ่งมั่นที่จะป้องกันและลดมลพิษจากการระบุลักษณะปัญหา
สิ่งแวดล้อม และจัดท าแผนงานสิ่งแวดล้อม เพ่ือให้บรรลุวัตถุประสงค์และเป้าหมาย โดยแสดง
ระยะเวลาของแผนงาน ผู้รับผิดชอบและดัชนีวัดประสิทธิภาพอย่างชัดเจน  

2.1.3 การน าไปปฏิบัติและการด าเนินงาน 
ก าหนดโครงสร้าง และบุคคลที่มีหน้าที่รับผิดชอบในการจัดการสิ่งแวดล้อมให้ชัดเจน 

เช่น ผู้รับผิดชอบด้านกฎหมาย ผู้รับผิดชอบภาวะฉุกเฉิน ตลอดจนผู้แทนฝ่ายบริหารด้านสิ่งแวดล้อม 
ฯลฯ เพ่ือที่จะให้แผนงานสิ่งแวดล้อมสามารถด าเนินการไปได้อย่างมีประสิทธิภาพ และประเมิน
ความต้องการการฝึกอบรม แผนการฝึกอบรม การประเมินผล การฝึกอบรม ฯลฯ เพ่ือสร้างความรู้ 
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ความเข้าใจให้แก่บุคลากรในองค์กร เพ่ือที่จะควบคุมการปฏิบัติงานให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
อย่างน้อยที่สุด 

2.1.4 การตรวจสอบและการปฏิบัติการแก้ไข 
องค์กรติดตามและวัดผลการด าเนินงาน โดยเปรียบเทียบกับแผนที่วางเอาไว้ แจกแจงสิ่ง

ต่าง ๆ ที่ไม่เป็นไปตามแผน และท าการตรวจประเมินการจัดการสิ่งแวดล้อมเป็นระยะ เพ่ือยืนยัน
ความถูกต้องสมบูรณ์ของระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ก าหนดไว้ 

2.1.5 การทบทวนและการปรับปรุงอย่างต่อเนื่อง 
ผู้บริหารองค์กรท าการทบทวนระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมตามระยะเวลาที่เหมาะสม 

เพ่ือให้มีการปรับปรุงอย่างต่อเนื่อง 

2.2 หลักการเทคโนโลยีสะอาด (Cleaner technology) 
การขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมอย่างรวดเร็วทั้งที่ผ่านมาและในปัจจุบัน ส่งผลให้ของเสีย

จากภาคอุตสาหกรรม มีปริมาณเพ่ิมข่ึนอย่างรวดเร็ว ของเสียดังกล่าวอาจอยู่ทั้งในรูปของเสียอันตราย  
)Hazardous Waste) และที่ไม่เป็นของเสียอันตราย )Non-Hazardous Waste)  ปัจจุบันมีการน า
แนวคิด 3RS ไปประยุกต์ใช้ร่วมกับการท าเทคโนโลยีสะอาด )CT) หรือระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม 
)EMS)ในภาคอุตสาหกรรมอย่างกว้างขวาง ในเบื้องต้นผู้ประกอบการหลายรายคาดหวังว่า โรงงาน
ของตนจะมีการจัดการของเสียที่ดีและลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชนโดยรอบ ซึ่งเมื่อได้
ด าเนินการอย่างจริงจังแล้วจะพบว่า ยังท าให้การปฏิบัติงานมีประสิทธิภาพมากขึ้น สามารถลดต้นทุน
การผลิตได้อีกทั้งยังเป็นการสร้างภาพลักษณ์และความรู้สึกท่ีดีให้แก่ลูกค้า รวมถึงสร้างทัศนคติที่ดีและ
การยอมรับของชุมชนโดยรอบ )กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2555)  
 เทคโนโลยีสะอาด )Cleaner Technology/CT) เป็นแนวทางหนึ่งของการจัดการของเสียที่มี
ประสิทธิภาพโดยมุ่งเน้นการป้องกันมลพิษ )Pollution Prevention) หรือ การลดของเสียที่
แหล่งก าเนิด )Waste Minimization) โดยใช้กลยุทธ์ต่างๆ เช่น การปรับปรุงหรือเปลี่ยนแปลง
กระบวนการต่างๆ การใช้ซ้ าและการน ากลับมาใช้ใหม่เพ่ือให้ เกิดการใช้วัตถุดิบ พลังงานและ
ทรัพยากรธรรมชาติให้เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพสูงสุดโดยท าให้เกิดของเสียน้อยที่สุดหรือไม่มีเลย 
)ฉัตรารักษ์, 2559)  

2.2.1 ความหมายและหลักการของเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด 
เทคโนโลยีการผลิตที่ สะอาด  )Cleaner technology )  หมายถึ ง  การปรับปรุ งหรือ

เปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตหรือผลิตภัณฑ์ เพ่ือให้การใช้ วัตถุดิบ พลังงาน และทรัพยากรธรรมชาติ 
เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้เปลี่ยนเป็นของเสียน้อยที่สุด หรือไม่มีเลย จึงเป็นการลดมลพิษที่
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แหล่งก าเนิด ซึ่งจะช่วยอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมและลดต้นทุนในการผลิตไปพร้อมกัน  โดยการค านึงถึงมวล
เข้าสู่กระบวนการผลิต (Inputs) มากกว่ามวลออกจากกระบวนการผลิต (Outputs) เพ่ือหาวิธีที่จะ
เพ่ิมผลิตผล ให้มีของเสียหรือมีการปล่อยมลพิษน้อยลง การใช้มวลเข้า อันได้แก่ วัตถุดิบ พลังงาน 
ทรัพยากรธรรมชาติ และทรัพยากรมนุษย์ให้ได้ประโยชน์สูงสุด คือวิถีทางของเทคโนโลยีการผลิตที่
สะอาด (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2555) 

หลักการของเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด คือ การลดมลพิษที่แหล่งก าเนิดเพ่ือขจัดปัญหาการ
สูญเสีย เพื่อให้มีของเสียที่ต้องท าการบ าบัดหรือฝังกลบทิ้งเหลืออยู่น้อยที่สุดหรือไม่มีเลย ดังภาพ 2 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
ภาพที่ 2 ล าดับการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 

ที่มา: จักรพันธ์ ฉัตรารักษ์ )2559) 

2.2.2 วิธีการของเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด วิธีการของการน าเทคโนโลยีสะอาดเข้ามา
ด าเนินการ ตามภาพที่ 3  

2.2.2.1 การลดมลพิษที่แหล่งก าเนิด ต้องมีการค้นหาแหล่งก าเนิดของเสียหรือมลพิษ 
และวิเคราะห์หาสาเหตุว่าของเสียหรือมลพิษเหล่านั้นเกิดอย่างไร การลดมลพิษสามารถท าได้โดย 

1) การเปลี่ยนแปลงผลิตภัณฑ์ )Product Reformulation)  
เป็นการปรับปรุงในรายละเอียดของผลิตภัณฑ์ เพ่ือหลีกเลี่ยงหรือลดการเกิดสาร

มลพิษ โดยพัฒนาการออกแบบให้มีผลกระทบต่อสภาพแวดล้อมน้อยที่สุด เช่น ท าให้อยู่ในรูป
สารละลายเข้มข้นเพ่ือลดจ านวนบรรจุภัณฑ์ หรือเปลี่ยนเป็นรูปสารละลายผง เพ่ือเพ่ิมอายุการใช้งาน
ของผลิตภัณฑ์ ยกเลิกหีบห่อที่ไม่จ าเป็น 

2) การเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต )Process Change)  
 การเปลี่ยนแปลงวัตถุดิบ ) Input Material Change) เป็นการเลือกใช้วัตถุดิบที่

สะอาดหมายถึง คุณสมบัติของวัตถุดิบเองหรือสิ่งปนเปื้อนมากับวัตถุดิบ เช่น การยกเลิกหรือลดการใช้
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วัตถุดิบที่เป็นอันตรายหรือสารที่ก่อมลพิษสูง และถ้าหากเป็นสิ่งปนเปื้อนมากับวัตถุดิบ หากเป็นไปได้
ควรมีการก าจัดออกตั้งแต่แหล่งที่มาก่อนที่จะขนเข้าสู่โรงงานเพื่อเข้าสู่กระบวนการผลิต 

 การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยี )Technology Improvement)โดยการปรับเปลี่ยน
วิธีการ กลไกในกระบวนการผลิต หรือปรับปรุงอุปกรณ์ในสายการผลิตเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพหรือลด
การสูญเสีย เปลี่ยนการออกแบบใหม่ เพ่ิมระบบอัตโนมัติเข้าช่วย ปรับปรุงข้อจ ากัดในการปฏิบัติงาน
และการใช้เทคโนโลยี เป็นต้น 

 การปรับปรุงกระบวนการด าเนินงาน )Operational Improvement)โดยการ
ปรับปรุงการบริหารระบบการวางแผนและควบคุมการผลิต เพ่ือเพ่ิมศักยภาพของกระบวนการผลิตให้
สามารถลดต้นทุนการผลิตและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้อย่างมีประสิทธิผล เช่น มีกระบวนการท า 
งานและขั้นตอนการบ ารุงรักษาที่ชัดเจน มีการบริหารการปฏิบัติงาน มีการฝึกอบรม มีวิธีปฏิ บัติที่
ถูกต้อง มีระบบการจัดเก็บในโกดัง ชั้นเก็บของ ใช้ระบบ First in – First out เพ่ือลดการสูญเสียจาก
คุณภาพของผลิตภัณฑ์ มีการวางแผนซ่อมบ ารุงเครื่องจักรอุปกรณ์ หลีกเลี่ยงการรวมของเสียต่างชนิด
เข้าด้วยกัน 

2.2.2.2 การใช้ซ ้า (Reuse) หรือการน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) เป็นการจัดการ
ของเสียที่เกิดขึ้นในขั้นตอนต่างๆ อย่างเหมาะสม โดยอาศัยหลักการของเสียที่เกิดขึ้นจากจุดหนึ่งอาจ
สามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้ในอีกจุดหนึ่งหรือแม้แต่กับจุดเดิม 

1)  การใช้ซ ้า )Reuse)  
เป็นการน าของเสียจากกระบวนการผลิตมาใช้ซ ้า โดยน ากลับมาใช้ใหม่โดยตรง เพ่ือ

ใช้ในการผลิตเดิม หรือใช้กระบวนการอ่ืน เช่น การน าขวดที่ใช้แล้วมาล้างเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ การ
น าน ้าหล่อเย็นกลับมาใช้ใหม่ เป็นต้น 

 
2) การน ากลับมาใช้ใหม่ )Recycle)  
เป็นการน าของเสียไปผ่านกระบวนการเพ่ือน ากลับมาใช้อีกหรือเป็นผลพลอยได้ที่มี

มูลค่าเพ่ิม )Value Added by Product) เช่น การน าพลาสติกมาหลอมใหม่ ผลิตตะกั่วจากการหลอม
แบตเตอรี่เก่า เป็นต้น 
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2.2.3 ขั้นตอนการท าเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  
2.2.3 .1 การวางแผนและจัดตั้ งทีม  CT (Planning & Organization) เ พ่ือให้

ผู้บริหารและพนักงานทุกคนเกิดความตระหนักถึงความส าคัญในการดาเนินการเทคโนโลยีสะอาดโดย
เริ่มต้นจากสร้างความร่วมมือและการสนับสนุนจากผู้บริหารระดับสูง  ตามด้วยการจัดตั้งทีมงาน
ทีมงานต้องเป็นตัวแทนจากหลายๆ หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ก าหนดนโยบายสาหรับเป็นแนวทางในการ
ปฏิบัติและเพ่ือให้ทีม CT ส าหรับเป็นแกนหลักในการดาเนินงาน 

2.2.3.2 การตรวจประเมินเบื้องต้น (Pre-Assessment) คัดเลือกประเด็นปัญหาที่
ส าคัญส าหรับตรวจประเมินละเอียด กิจกรรมที่ต้องด าเนินการคือ การจัดท าแผนภาพการผลิต
ประเมินหาสารขาเข้าและออก และท าการคัดเลือกประเด็นปัญหาที่ส าคัญซึ่งหัวข้อดังกล่าวต้องมีการ
สูญเสียทางเศรษฐกิจสูง มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมมาก และที่ส าคัญคือต้องเป็นที่ยอมรับของทุกคน
ในทีมงาน 

2.2.3.3 การตรวจประเมินโดยละเอียด (Detailed Audit) การสร้างทางเลือกวิธีการ
เพ่ิมประสิทธิภาพและการป้องกันมลพิษ พร้อมก าหนดวิธีการเพ่ิมประสิทธิภาพและการป้องกันมลพิษ
ออกเป็นกลุ่มที่สามารถปฏิบัติได้ทันที และกลุ่มที่ต้องศึกษารายละเอียดเพ่ิมเติม  กิจกรรมที่ต้อง
ด าเนินงานในขั้นตอนนี้คือ จัดท าสมดุลมวล ตรวจประเมินหาสาเหตุของการสูญเสีย สร้างทางเลือก
ด้าน CTและคัดเลือกทางเลือก (CT-option) ที่เป็นไปได ้

2.2.3.4 การประเมินและศึกษาความเป็นไปได้ (Feasibility study) การเลือกวิธีการ
เพ่ิมประสิทธิภาพ และการป้องกันมลพิษส าหรับลงมือปฏิบัติ กิจกรรมที่ต้องด าเนินงานในขั้นตอนนี้ 
คือ การประเมินความเป็นไปได้เบื้องต้น การประเมินความเป็นไปได้ทางเทคนิค การประเมินความ
เป็นไปได้ทางเศรษฐศาสตร์ การประเมินผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม และสุดท้ายท าการเลือกวิธีการจะ
น าไปปฏิบัติโดยจะเป็นทางเลือกเทคโนโลยีสะอาดที่เหมาะสม 

2.2.3 .5  การลงมือปฏิบัติและติดตามประเ มินผล ( Implementation and 
Evaluation) โดยการจัดเตรียมแผนปฏิบัติ การน าวิธีการไปสู่การปฏิบัติการติดตาม และประเมินผล
เทคโนโลยีสะอาดของกรมโรงงานอุตสาหกรรม จะเห็นได้ว่ามีการเก็บข้อมูล และตรวจประเมินอย่าง
เป็นระบบท าให้รู้สาเหตุของผลกระทบ และหาทางป้องกันหรือแก้ไขได้ถูกต้องในมุมมองต่างๆ ทั้งด้าน
คน วิธีปฏิบัติงาน การจัดการ และเทคโนโลยี โดยค านึงถึงล าดับความส าคัญของปัญหา ความ
เหมาะสมในการน ามาตรการปรับปรุงไปปฏิบัติในองค์กร และความต่อเนื่องในการแก้ไขปัญหา จึงช่วย
ลดต้นทุนและลดค่าใช้จ่ายในการจัดการของเสีย 
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2.3 ข้อมูลพื้นฐานบริษัทเวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด 

2.3.1 ประวัติความเป็นมาและข้อมูลการผลิต 
บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด )West Coast Engineering Company Limited, 

WCE) ได้ก่อตั้งและจดทะเบียนบริษัท เมื่อวันที่ 4 มกราคม พ.ศ. 2542 ด้วยทุนจดทะเบียน 50 ล้าน
บาท และเพ่ิมเป็น 75 ล้านบาท เมื่อวันที่ 26 กรกฎาคม พ.ศ. 2544  โดยมีบริษัทสหวิริยาสตีลอินดัส-
ตรีจ ากัด )มหาชน) ซึ่งเป็นบริษัทชั้นน าในด้านการผลิตแผ่นเหล็กรีดร้อนชนิดม้วนของประเทศไทยเป็น
ผู้ถือหุ้นร้อยละ 100   จัดตั้งขึ้นเพ่ือด าเนินธุรกิจในการให้บริการงานด้านวิศวกรรมส าหรับ
อุตสาหกรรมขนาดใหญ่ ได้แก่ งานเครื่องกล งานไฟฟ้า งานอิเล็กทรอนิกส์ และงานบริการแรงงานใน
อุตสาหกรรมที่ต้องใช้ความรู้ความช านาญเฉพาะทาง โดยเฉพาะการผลิต การซ่อมบ ารุงเครื่องจักร
และอุปกรณ์ต่างๆ )บริษัทเวสท์โคสท์เอ็นจิเนียริ่งจ ากัด, 2561) 

ปัจจุบันบริษัทฯ มีส านักงานใหญ่และโรงงาน ดังนี้  
ส านักงานใหญ่กรุงเทพฯ ตั้งอยู่เลขที่ 16 อาคารเค แอนด์ วาย ชั้น 5 ถนนสุรศักดิ์ แขวงสีลม 

เขตบางรัก กรุงเทพมหานคร 10500  
โรงงานบางสะพาน ตั้งอยู่เลขที่ 9/1 หมู่ 4 ถนนบ้านกลางนา-ยายพลอย ต าบลแม่ร าพึง 

อ าเภอบางสะพาน จังหวัดประจวบคีรีขันธ์ ดังภาพที่ 4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4 แผนที่ตั้งบริษัทเวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด 

ที่มา: บริษัทเวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด )2565) 
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โดยในการบริการของ WCE ได้แบ่งเป็น 4  หน่วยธุรกิจ ดังนี้  
2.3.1.1 หน่วยธุรกิจบริการซ่อมบ ารุงโรงงาน (Maintenance Service Business 

Unit) เป็นหน่วยธุรกิจที่ให้บริการงานสัญญาซ่อมบ ารุงโรงงานให้กับลูกค้าในเครือสหวิริยา  และเครือ 
SGG  เป็นต้น โดยในงานสัญญาจะบริการครอบคลุม งานซ่อมบ ารุงเครื่องกล งานซ่อมบ ารุงไฟฟ้า งาน
ซ่อมบ ารุงยานพาหนะอุตสาหกรรม และบริการงานตรวจสอบต่างๆ โดยมีกระบวนการด าเนินการดัง
ภาพ 5 

 

    

 

 

 

 

 

 

   

ภาพที่ 5 กระบวนการงานบริการของหน่วยธุรกิจบริการซ่อมบ ารุงโรงงาน 
ที่มา: บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2565) 

  2.3.1.2 หน่วยธุรกิจปรับปรุงและผลิตเครื่องจักร (Machinery  Service Business 
Unit)  แบ่งเป็นหน่วยงานย่อย ดังนี้ หน่วยงานผลิตชิ้นส่วนเครื่องจักร   หน่วยงานบริการซ่อมและ
ปรับปรุงอุปกรณ์เครื่องกลและของไหล หน่วยงานซ่อมและปรับปรุงไฟฟ้า โดยทั้ง 3 หน่วยงานนี้จะ
ให้บริการลูกค้าตามความต้องการ โดยมีกระบวนการด าเนินงาน ดังภาพ 6  และหน่วยงานที่ 4 
หน่วยงานซ่อมบ ารุงกลาง มีหน้าที่ในการบ ารุงรักษา ซ่อมแซมเครื่องจักรและอุปกรณ์ไฟฟ้าภายใน
โรงงาน WCE  ขั้นตอนการท างานดังภาพที่ 7 โดยหน่วยธุรกิจนี้ ค่อนข้างมีกิจกรรมงานหลากหลาย 
อาทิเช่น งานกลึง งานเชื่อมโลหะ งานอบชิ้นงาน และ และงานพ่นหรือทาสีชิ้นงาน เป็นต้น 
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ภาพที่ 6 กระบวนการงานบริการของหน่วยธุรกิจปรับปรุงและผลิตเครื่องจักร ส าหรับบริการลูกค้า 
ที่มา: บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2565) 

  

 

 

 

 

 

 

 
ภาพที่ 7 ขั้นตอนด าเนินงานหน่วยงานซ่อมบ ารุงกลาง 
ที่มา: บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2565) 

  2.3.1.3 หน่วยธุรกิจบริการผลิตโครงสร้างเหล็ก (Fabrication  Service Business 
Unit)  ให้บริการผลิตและประกอบโครงสร้างเหล็กท่ัวไป เช่น บริการผลิตและติดตั้งโครงสร้างสะพาน
เหล็ก ผลิตภาชนะรับแรงดัน  Inner Cover  ผลิตแทงค์ และผลิตปล่องระบายอากาศ )Stack) 
นอกจากนี้ยังให้บริการผลิตโครงเหล็กส าเร็จรูปและเครื่องกล เช่น บริการผลิตและติดตั้งโครงสร้าง 
PEB  ดังภาพ 8 โดยกิจกรรมหลักของหน่วยงานคือ งานเชื่อมโลหะ งานเจียร และงานพ่นหรือทาสี
ชิ้นงาน 
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ภาพที่ 8 กระบวนการงานบริการของหน่วยธุรกิจบริการผลิตโครงสร้างเหล็ก 
ที่มา: บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2565) 

 2.3.1.4 หน่วยธุรกิจบริหารโครงการก่อสร้าง (Project Service Business Unit) 
ให้บริการงานก่อสร้างทุกประเภท เช่น อาคาร Warehouse อาคารโรงงาน ก่อสร้างถนน ติดตั้งระบบ
ท่อ  เป็นต้นกระบวนการท างานดังภาพ 9 โดยกิจกรรมของหน่วยธุรกิจคือ การรื้อถอน การเทปูน การ
ทาสีอาคาร งานตอกเสาเข็ม เป็นต้น 

 

  

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 9 กระบวนการงานบริการของหน่วยธุรกิจบริหารโครงการก่อสร้าง 
ที่มา: บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2565) 
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2.3.2  การจัดการของเสียของบริษัทฯ   
ตามระเบียบวิธีปฏิบัติงานการจัดการขยะของบริษัทเวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2563) 

ได้ก าหนดวิธีการด าเนินการ ดังนี้ 
2.3.2.1 การก าหนดประเภทของขยะ  บริษัทฯ มีการแบ่งประเภทของขยะ เป็น 4 

ประเภท ดังนี้  
1)  ประเภท  A  ของเสียทั่วไป (General) คือ ของเสียที่มีลักษณะย่อยสลายยาก 

และไม่คุ้มค่าส าหรับการน ากลับมาใช้ประโยชน์ เช่น เศษกระดาษ กล่องโฟม ก้นบุหรี่ เศษไม้ หลอด
ดูด ซองบะหมี่กึ่งส าเร็จรูป ถุงพลาสติก ฟอล์ย เศษอาหาร ที่อุดหูที่ใช้แล้ว รองเท้านิรภัยที่ช ารุด หมวก
นิรภัยที่ช ารุดหรือแว่นตานิรภัยที่ช ารุด   

2) ประเภท B  ของเสียท่ียังใช้ได้ (Recycle) คือ ของเสียบรรจุภัณฑ์หรือวัสดุเหลือ
ใช้ซึ่งสามารถกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ได้ เช่น ขวดพลาสติก กระป๋อง  แก้ว กล่องนม วัสดุจ าพวก
พลาสติก   

3) ประเภท  C  ของเสียอันตราย (Hazardous) ของเสียที่มีองค์ประกอบหรือ
ปนเปื้อนวัตถุอันตรายชนิดต่าง ๆ เช่น หลอดไฟฟลูออเรสเซนท์   แบตเตอรี่ อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 
เครื่องส าอางค ์ขวดยา ถ่านไฟฉาย ภาชนะท่ีปนเปื้อนสารเคมี ปากกาเขียนแผ่นใส ขวดน้ ายาลบค าผิด 
ซิลิกาเจล ซิลิโคน  จารบี สารเคมี ปากกา Solid Marker ไส้ปากกาลูกลื่น สีเสื่อมสภาพ  

4) ประเภท  D  ของเสียอุตสาหกรรม ( Industrial)  คือ ของเสียที่เกิดจาก
กระบวนการผลิตหรือวัสดุที่หมดสภาพการใช้งาน เช่น ลวดเชื่อมที่ใช้แล้ว ใบเจียรใบตัดที่ใช้แล้ว เศษ
อิฐ เศษปูนจากงานก่อสร้าง ขุยมะพร้าว ขี้เลื่อยที่เปื้อนน้ ามัน จารบี เศษฟลั๊กจากงานเชื่อม ทรายจาก
การท างานขัด/พ่น หรือจากระบบบ าบัดอากาศ ดินจากการท าความสะอาดปนเปื้อนน้ ามัน  สาย
ไฮโดรลิค  ไส้กรองน้ ามัน  ไส้กรองอากาศ  ล้อหินเจียร  เศษเหล็กจากงานเจียร  เศษ Grit blast 
น้ ามันเสียหรือน้ ามันเสื่อมสภาพ และน้ ายา Coolant ที่เสื่อมสภาพ   

 2.3.2.2 การจัดการพื้นที่วางถังขยะ มีขั้นตอนการด าเนินการ ดังนี้   
1)  มีการก าหนดผู้รับผิดชอบดูแลการจัดการขยะในแต่ละต าแหน่งอย่างชัดเจน  
2)  มีการจัดภาชนะรองรับขยะที่อยู่ในสภาพสมบูรณ์ไม่ช ารุด บุบ มีฝาปิดมิดชิด 

ป้องกันการปนเปื้อนและแยกประเภท และมีการรวบรวมและขนย้าย ดังนี้  
   - ประเภท A  ของเสียทั่วไป  ถังขยะสีด า 
   - ประเภท B  ของเสียที่ยังใช้ได้  ถังขยะสีเขียว 
   - ประเภท C  ของเสียอันตราย       ถังขยะสีแดง 
   - ประเภท D  ของเสียอุตสาหกรรม ถังขยะสีน้ าเงิน  
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ภาพที่ 10 การจัดวางถังขยะของบริษัทฯ 
 

  3)  กรณีพบว่ามีขยะบางประเภทเกิดขึ้นเป็นจ านวนมากกว่าปกติ เนื่องจากปริมาณ
งานที่เพ่ิมข้ึน ให้ผู้รับผิดชอบดูแลการจัดการขยะในแต่ละพ้ืนที่ ด าเนินการดังนี้  

-  จัดเตรียมภาชนะบรรจุต่าง ๆ ที่ใช้ในการจัดเก็บ เช่น ถุงด า กล่อง ถัง 200 ลิตร 
ถุง Bigbag เป็นต้น  

-  บรรจุขยะลงในภาชนะบรรจุที่เตรียมไว้ แยกตามชนิด และให้ปิดภาชนะบรรจุให้
เรียบร้อย  ป้องกันการกระจาย หรือรั่วไหลในพ้ืนที่พร้อมมบ่งชี้ประเภทขยะอย่างชัดเจน หน้าภาชนะ
บรรจุ แจ้งส่วนงานความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม เพ่ือเพ่ิมรอบการจัดเก็บขยะที่มีปริมาณมากกว่า
ปกต ิ
 2.3.2.3 ข้อปฏิบัติส าหรับการก าจัดขยะของเสีย 

1)  การจัดหาบริษัทรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ตามท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมก าหนด  

2)  บริษัทรับก าจัด จัดท าสัญญาบริการก าจัด/บ าบัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
ตามแบบ กอ.1 )หนังสือยินยอมระหว่างผู้ใช้และผู้ให้บริการบ าบัด/ก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
เพ่ือประกันความรับผิดชอบ) 

3)  ส่วนงานความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม ขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน )แบบ สก.2) 

4)  ตรวจสอบปริมาณกากของเสียที่จะส่งก าจัดตามที่มีการแจ้งไว้ 
5)  ประสานบริษัทผู้รับก าจัดที่ได้รับอนุญาตเข้ามารับของเสีย 
6)  จัดเตรียมเอกสารใบก ากับการขนส่งตามรายการที่แจ้ง 
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7)  ตรวจสอบสภาพรถขนส่ง, รายการของเสีย และเอกสารใบก ากับการขนส่ง หาก
มีรายการไม่ตรงกัน หรือมีการด าเนินการไม่เรียบร้อย หรืออาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมให้
หยุดและแก้ไขทันที 

8)  ด าเนินการขนย้ายหรือน าออกนอกโรงงาน 
9)  ส่วนงานความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม แจ้งการขนส่งของเสียต่อกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมทราบ 
10)  ส่วนงานความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม เก็บบันทึกเอกสารที่เกี่ยวข้อง พร้อมลง

บันทึกข้อมูลในแบบบันทึกปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว/ของเสียอันตราย  
11)  กรณีวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมีปริมาณที่จะก าจัดเกินปริมาณที่ขออนุญาตไว้กับกรม

โรงงานอุตสาหกรรมให้ด าเนินการขออนุญาตปริมาณน าออกเพ่ิมเติมก่อน ที่จะน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออก
นอกโรงงาน 

12)  กรณีวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมีความจ าเป็นต้องเก็บในพ้ืนที่เกิน 90 วัน เช่น อยู่ระหว่าง
จัดหาบริษัทรับก าจัด หรือปริมาณน้อยต่อการขนส่ง เป็นต้น ให้ด าเนินการขอขยายระยะเวลาในการ
กักเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน )แบบ สก.1) 

2.3.3  ประเภทและปริมาณของเสียอุตสาหกรรม 
ของเสียอุตสาหกรรมของบริษัทฯ ตามที่ขออนุญาตเพ่ือส่งก าจัดกับกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม มีทั้งหมด 20 รายการ โดยแบ่งเป็นของเสียอันตราย 12 รายการ และของเสียไม่
อันตราย 8 รายการ ดังตารางที่ 1  
ตารางที่ 1 รายการและปริมาณของเสียอุตสาหกรรมของบริษัท WCE 

ล าดับ
ที ่

ชื่อ/ประเภทของเสีย 
ปริมาณของเสีย
อุตสาหกรรมที่ส่ง
ก าจัด (กิโลกรัม/ปี) 

วิธีก าจัดของเสีย 

1 ดินจากการท าความสะอาดปนเปื้อนน้ ามัน 5,900 

042 ท าเชื้อเพลิงผสม 

2 
วัสดุซับน้ ามัน (เศษผ้า-ถุงมือปนเปื้อนน้ ามัน 
-ขุยมะพร้าว) 

39,080 

3 สายไฮดรอลิค 500 

4 ไส้กรองน้ ามัน 900 

5 จาระบีปนเปื้อน 200 
6 สีเสื่อมสภาพ 0 
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ตาราง 1 รายการและปริมาณของเสียอุตสาหกรรมของบริษัท WCE )ต่อ) 

ล าดับที่ ชื่อ/ประเภทของเสีย 
ปริมาณของเสีย
อุตสาหกรรมที่ส่ง
ก าจัด (กิโลกรัม/ปี) 

วิธีก าจัดของเสีย 

7 ภาชนะปนเปื้อน 4,990 049 น ากลับมาใช้
ประโยชน์อีกด้วยวิธี

อ่ืน 
8 น้ ามันเสีย น้ ามันเสื่อมสภาพ )ก าจัด) 16,600 

9 แบตเตอรี่เสื่อมสภาพ 2,090 

น้ าหนักรวม 70,260  

ของเสียไม่อันตราย 

1 ทรายจากการขัดชิ้นงาน 2,700 

071 ฝังกลบตามหลัก
สุขาภิบาล เฉพาะของ
เสียไม่อันตรายเท่านั้น 

2 ไส้กรองอากาศ 300 
3 เศษใบตัด-ใบเจียร 6,300 

4 ล้อหินเจียร 0 

5 เศษลวดเชื่อม เศษ Flux 4,700 
6 เศษใยแก้ว 1,200 

7 เศษ Grit blast 0 
8 เศษเหล็กงานเจียร 11,960 

น้ าหนักรวม 27,160  

ที่มา : บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2564) 

 จากตาราง 1 พบว่าของเสียอุตสาหกรรมที่ส่งก าจัดเป็นของเสียอันตราย ประมาณ 70 ตัน
และของเสียไม่อันตรายประมาณ 27 ตัน โดยของเสียอุตสาหกรรมที่ส่งก าจัดมากที่สุด  คือ วัสดุซับ
น้ ามันซึ่งประกอบด้วยเศษผ้า ถุงมือผ้า และขุยมะพร้าวที่ปนเปื้อนน้ ามัน เฉลี่ยประมาณ 39 ตันต่อปี  

2.4 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

สุพจน์ สร้อยไข )2553) ท าการศึกษาการใช้เทคโนโลยีสะอาดในอุตสาหกรรมการก่อสร้าง
บ้านจัดสรรประยุกต์ใช้หลักการเทคโนโลยีสะอาดเพ่ือหาข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด ส าหรับกิจกรรมใน
กระบวนการก่อสร้างที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมมากที่สุด เมื่อท าการประเมินละเอียด พบว่า มีการ
สูญเสียแผ่นไม้ปาร์เก้ปริมาณ 4.5 ตารางเมตรต่อหลัง ในส่วนวัตถุดิบอ่ืนได้แก่ กาวลาเท็กซ์ กระดาษ
ทราย น้ ายาฟอกไม้ น้ ามันเบนซิน ผงไม้ สีทาย้อมเนื้อไม้ และสีเคลือบเงาไม้ มีการสูญเสียในปริมาณ
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น้อยแต่หากใช้ในปริมาณมากถือว่าเป็นความสิ้นเปลือง น าไปสู่การสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดได้
ทั้งหมด 13 ข้อ จากนั้นท าการประเมินความเหมาะสมของข้อเสนอ ด้านเทคนิค ด้านเศรษฐศาสตร์ 
และด้านสิ่งแวดล้อม พบว่าข้อเสนอที่มีความเหมาะสมมากท่ีสุดคือ ข้อเสนอการตรวจรับไม้ก่อนน ามา
ปูจากโรงงาน  

จักรพันธ์ ฉัตรารักษ์ )2559) ได้ศึกษาพัฒนาแนวทางการประยุกต์ใช้เทคโนโลยีสะอาดในการ
จัดการของเสียของโรงพยาบาลชุมชนขนาด 30 เตียง  อย่างเหมาะสมโดยใช้กระบวนการมีส่วนร่วม
ของผู้ที่เกี่ยวข้องการลงมือปฏิบัติ พบว่าการใช้น้ ายาดับกลิ่นแบบก้อนสามารถลดค่าใช้จ่ายเฉลี่ยได้ปี
ละ 560 บาท และลดปริมาณของเสียประเภทกระป๋องสเปรย์ดับกลิ่นซึ่งเป็นของเสียอันตรายได้ร้อย
ละ 25 รวมถึงไม่ท าให้เกิดของเสียอันตรายและเป็นการลดของเสียอันตรายที่แหล่งก าเนิด (ฉัตรารักษ์, 

2559) 
คงวุฒิ ยอดพยุง )2551) ได้ท าการศึกษาการจัดการของเสียอุตสาหกรรมของโรงงาน

อุตสาหกรรมเคมีในนิคมอุตสาหกรรมบางปู พบว่า ได้มีการน าเทคโนโลยีสะอาดมาประยุกต์ใช้ใน
กระบวนการผลิตเพ่ือลดของเสียจากแหล่งก าเนิด เน้นการน ากลับมาใช้ใหม่  ซึ่งได้มีการน าตัวท า
ละลายและดินขาวที่ใช้ล้างท าความสะอาดถังผสม และเศษฝุ่นผงของผลิตภัณณ์ที่ดักได้จากเครื่องดัก
ฝุ่นกลับเข้าสู่กระบวนการผลิตอีกครั้งเพ่ือปรับความเข้มข้นของผลิตภัณฑ์ โดยคุณภาพของผลิตภัณฑ์
ที่ได้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน  จากการน าของเสียกลับมาใช้ใหม่ ท าให้บริษัทลดค่าใช้จ่ายในการซื้อสาร
ตัวท าละลาย และสารผสม ได้ประมาณ 227,200 บาทต่อปี  และในขณะเดียวกันก็สามารถลด
ค่าใช้จ่ายในการก าจัดของเสียอุตสาหกรรมได้อีกด้วย (ยอดพยุง, 2551) 

มณีรัตน์ นกยุงทอง )2562) ศึกษาหาสาเหตุการเกิดของเสียและน าหลักเทคโนโลยีสะอาดมา
ประยุกต์ใช้ในการลดของเสียที่แหล่งก าเนิดในกระบวนการผลิตบะหมี่กึ่งส าเร็จรูป ผลการศึกษาพบว่า 
ขั้นตอนการผลิตย่อยที่เกิดของเสียและเกิดการสูญเสียมากคือ ขั้นตอนการทอด การเป่าเย็น และ
ขั้นตอนการบรรจุจัดเก็บ โดยเกิดน้ าเสียจากการล้างอุปกรณ์ร้อยละ 99.65  และได้มีการเสนอ
แนวทางปรับปรุงการด าเนินงานด้วยการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีและกระบวนการท างาน คือก าหนด
ระเบียบปฏิบัติการล้างกระบะทอด ก าหนดเกณฑ์การตรวจสอบประสิทธิภาพการล้าง การฝึกอบรม
พนักงาน และการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีของเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน หลังจากปรับปรุง พบว่า
พนักงานมีความตระหนักเรื่องการใช้น้ ามากขึ้นร้อยละ 80 ของพนักงานทั้งหมดในขั้นตอนการผลิต
ย่อย )การทอด) ก าหนดเกณฑ์การตรวจสอบประสิทธิภาพการล้างและจัดท าระเบียบปฏิบัติการล้าง
สามารถลดความผิดพลาดในการปฏิบัติงานได้ร้อยละ 100 ของจ านวนการล้างปี 2561 ส าหรับการ
ปรับเปลี่ยนเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน )Heat Exchanger) พบว่า สามารถลดการใช้น้ าล้างท าความ
สะอาดได้ร้อยละ 41.46 ลดระยะเวลาในการปฏิบัติงานได้ร้อยละ 28.57 ลดปริมาณการใช้น้ ายาล้าง
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ภาชนะได้ร้อยละ 69.57 และลดค่าใช้จ่ายส าหรับจ่ายให้ผู้รับเหมาได้ร้อยละ 100 ยอดรวมทุกรายการ
ที่ประหยัดได้เท่ากับ 11,868 บาทต่อรอบการเปิดล้างเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน (นกยุงทอง, 2562) 

เปรมชัย มูลหล้า )2561) ได้ท าการศึกษาการเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการผลิตแป้งมัน
ส าปะหลังด้วยแนวคิดเทคโนโลยีสะอาด กรณีศึกษาบริษัท จ.เจริญมาร์เก็ตติ้ง จ ากัด พบว่า เครื่องสับ
โม่รุ่นใหม่ปริมาณสูญเสียแป้งในกากเฉลี่ย 483.30 ตันต่อเดือน การเปลี่ยนใบเลื่อยจาก 5 เป็น 8 ครั้ง
ต่อเดือน ประสิทธิภาพเพ่ิมขึ้นจากร้อยละ 75.44 เป็นร้อยละ 82.80 คิดเป็นมูลค่า 965,050 บาทต่อ
เดือน เครื่องสับโม่รุ่นปัจจุบันปริมาณสูญเสียแป้งในกากเฉลี่ย 222.05 ตันต่อเดือน การเปลี่ยนใบเลื่อย
จาก 3 เป็น 4 ครั้งต่อเดือนประสิทธิภาพเพ่ิมขึ้นจากร้อยละ 51.04 เป็นร้อยละ 55.11 คิดเป็นมูลค่า 
196,575 บาทต่อเดือน การเปรียบเทียบด้วยหลักเศรษฐศาสตร์วิศวกรรม ราคาเครื่องจักร ราคามัน
ส าปะหลัง ราคาใบเลื่อย ค่าแรงงานพนักงาน ค่าไฟฟ้า ค่าบ ารุงรักษา มูลค่าซาก ผลตอบแทน อายุ
การใช้งาน พบว่าเครื่องสับโม่รุ่นใหม่มีความคุ้มทุนมากกว่าเครื่องสับโม่รุ่นปัจจุบัน มูลค่าปัจจุบันสุทธิ
เท่ากับ 2,385,932.38 บาท อัตราส่วนผลตอบแทนต่อต้นทุนเท่ากับ 1.00 อัตราผลตอบแทนของ
โครงการเท่ากับร้อยละ 21.29 ระยะเวลาในการคืนทุน 1.14 ปี ผลการลดความสูญเปล่าในกระบวน
บรรจุแป้งมันส าปะหลัง โดยการจัดเรียงและปรับเปลี่ยนกระบวนการผลิตใหม่สามารถลดกระบวนการ
จาก 13 เป็น 12 ขั้นตอน (มูลเหล้า, 2561) 
 ชีระวิทย์ รัตนพันธ์ และ วีระวัฒน์ อุ่นเสน่หา )2562)  ได้ศึกษาการเพ่ิมประสิทธิภาพ
กระบวนการผลิตน้ าตาลด้วยเทคโนโลยีสะอาด โดยเก็บรวบรวมข้อมูลกระบวนการผลิตน้ าตาลจ านวน 
3 โรงงาน มาท าการประเมินเทคโนโลยีสะอาดเบื้องต้นและประเมินอย่างละเอียดโดยใช้แผนภูมิ
ก้างปลา ผลจากการศึกษา พบว่าประเด็นปัญหาที่มีความส าคัญมากที่สุดของกระบวนผลิตน้ าตาลจาก
การประเมินทางด้านเทคนิค ด้านเศรษฐศาสตร์ และด้านสิ่งแวดล้อม คือ ปริมาณเชื้อเพลิง รองลงมา
คือ ปริมาณการใช้ไอน้ า และปริมาณของเสีย ตามล าดับจากนั้นจึงท าการประเมินละเอียดโดยแผนภูมิ
ก้างปลา เพ่ือสร้างชุดข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดใน 5 มิติ ประกอบด้วย ด้านคน ด้านอุปกรณ์/
เครื่องมือ ด้านวัตถุดิบ ด้านวิธีการ และด้านสิ่งแวดล้อม และสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด ที่จะ
น าไปสู่การปฏิบัติได้ พบว่า มีข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด จ านวน 9 แนวทาง ดังต่อไปนี้ )1) ปรับปรุง
การท างานของพนักงานให้มีประสิทธิภาพและมาตรฐาน , (2) ปรับปรุงการปฏิบัติงานเพ่ือไม่ให้เกิด
ความผิดพลาดในการปฏิบัติงานสูญเสียต้นทุน ทรัพยากร และเวลา , (3) ปรับปรุงวิธีการบ ารุงรักษา
เครื่องจักรและรอบเวลาในการบ ารุงรักษา , (4) การจัดการเชื้อเพลิงคงคลังที่มีปริมาณมาก , (5) การ
แก้ไขความเปียกชื้นของเชื้อเพลิง )กากอ้อย) ที่ไม่มีคุณภาพ , (6) ปรับปรุงการจัดเก็บเถ้าจากการเผา
ไหม้ฟุ้งกระจาย, (7) การใช้กระบวนการ Heat Recovery,(8) การบ ารุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจักรที่
ช ารุด และ )9) การน าน้ า Condensate ที่ถูกปล่อยทิ้งกลับมาใช้ประโยชน์ (รัตนพันธ์ & อุ่นเสน่หา, 
2562) 
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บทที่ 3 

วิธีด าเนินการวิจัย 

 

3.1 ภาพรวมของงานวิจัย 
การวิจัยเชิงปฏิบัติการ )Action Research) เพ่ือหาแนวทางในการลดผลกระทบด้าน

สิ่งแวดล้อมที่มีนัยส าคัญของบริษัทเวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด โดยการน าหลักการเทคโนโลยี
สะอาดมาประยุกต์ใช้  ซึ่งภาพรวมงานวิจัยแสดงดังภาพที่ 3.1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 11 ภาพรวมขั้นตอนการวิจัย 
 

 
 

ระบุและประเมินระดับนัยสำคัญของ

ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม 

 

เสนอทางเลือกเทคโนโลยีสะอาด 

การลงมือปฏิบัติ และติดตามประเมินผล 

สำรวจกิจกรรมการทำงานแต่ละฝ่าย 

ตรวจประเมินหาสาเหตุของประเด็นปัญหา

สิ่งแวดล้อมท่ีมีนัยสำคัญ 

ศึกษาแนวทางและขั้นตอน

การทำเทคโนโลยีสะอาด 

วิเคราะห์เพื่อคัดเลือกข้อเสนอเทคโนโลยี

สะอาดที่เหมาะสม 
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3.2 การส ารวจกิจกรรมการท างาน 
ระบุขั้นตอนของกระบวนการโดยละเอียด รวมถึงสิ่งต่างๆที่เกี่ยวข้องในแต่ละขั้นตอน 

พิจารณาจากปัจจัยเข้า ) Input) และปัจจัยออก )Output) ใช้หลักการการวิเคราะห์โดยใช้ผัง
กระบวนการ )Process Flow Analysis)) ดังภาพที่ 12 เพ่ือจะได้ทราบประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่
เกิดข้ึนในกระบวนการนั้นๆ 

 
 
 
 

 
                     ภาพที่ 12 การวิเคราะห์โดยใช้ผังกระบวนการ )Process Flow Analysis) 

ที่มา: จักรพันธ์ ฉัตรารักษ์ )2560) 

ซึ่งจะท าการรวบรวมข้อมูลปริมาณการใช้ทรัพยากร และของเสียของแต่ละหน่วยงาน  ดังนี้ 
1) ส ารวจปริมาณการใช้ทรัพยากรต่างๆ ของแต่ละหน่วยงาน  
2) ส ารวจปริมาณของเสียอุตสาหกรรม ที่เกิดขึ้น 
3) ข้อมูลการรั่วไหลของน้ ามันและสารเคมีในระหว่างการด าเนินกิจกรรม 

3.3 ระบุและประเมินระดับนัยส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม 

การระบุและประเมินระดับนัยส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม เป็นข้อก าหนดหนึ่งของ
ระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม (ISO14001)  ซึ่งในการวิจัยนี้จะใช้ขั้นตอนนี้เป็นการตรวจประเมิน
เบื้องต้น )Pre-Assessment)  ของการคัดเลือกประเด็นปัญหาที่ส าคัญ โดยจะด าเนินการระบุและ
รวบรวมลักษณะปัญหาสิ่งแวดล้อมจากกระบวนการท างาน (Process Flow) และ และจากการส ารวจ
พ้ืนที่ )Site Survey) ตามพ้ืนที่ที่ก าหนดไว้ รวบรวมข้อมูลที่จ าเป็นเกิดจากการด าเนินงาน การบริการ
และกิจกรรมในส่วนงาน ได้แก่ การปฏิบัติงานส านักงาน การให้บริการ การปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
เครื่องจักรอุปกรณ์ ประเภทต่างๆ เช่น ระบบไฟฟ้า ระบบบ าบัดน้ าเสีย รวมทั้งกิจกรรมที่เกิดจากผู้ที่
เกี่ยวข้อง เช่น ผู้ขาย ผู้รับเหมา โดยให้พิจารณาถึงประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมให้ครอบคลุมทั้งด้านการ
ใช้ทรัพยากร พลังงาน และการปลดปล่อยของเสียในรูปแบบต่างๆ ซึ่งจะต้องครอบคลุมทุกขั้นตอน
ตลอดวงจรวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์หรือบริการ ในสถานการณ์ต่างๆ ที่่เกิดขึ้นเป็นประจ า และอาจ
เกิดขึ้นในกิจกรรมนั้น แล้วระบุในแบบบันทึกข้อมูลเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อม ประเมินประเด็น
ปัญหาสิ่งแวดล้อม ในสภาวะการณ์ดังต่อไปนี้ 

 3.3.1 สภาวการณ์ปกติ )Normal Condition: N) เป็นสภาพปกติท่ัวไปของการปฏิบัติงาน 
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 3.3.2 สภาวการณ์ผิดปกติ )Abnormal Condition: A) เป็นสภาพไม่ปกติของการปฏิบัติงาน 
เช่น ไฟฟ้าดับ 

 3.3.3 สภาวการณ์ฉุกเฉิน )Emergency Condition: E) เป็นสถานการณ์ใดๆ ที่เกิดขึ้นโดย
ไม่ได้คาดคิดไว้ก่อน ซึ่งเมื่อเกิดขึ้นแล้วอาจเป็นอันตรายต่อชีวิต ทรัพย์สิน อาจส่งผลกระทบต่อชุมชน 
และสิ่งแวดล้อม เช่น ไฟไหม้ สารเคมีหกรั่วไหล 

โดยการพิจารณาหัวข้อในการประเมินโอกาสที่จะเกิดปัญหาสิ่งแวดล้อม  ดังตารางที่ 2 และ
หัวข้อการประเมินความรุนแรงต่อสิ่งแวดล้อม สุขภาพ และธุรกิจ ดังตารางที่ 3 ซึ่งจะพิจารณา
แบ่งเป็น 2 หัวข้อ คือ ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านมลพิษ )Pollution) และประเด็นปัญหา
สิ่งแวดล้อมด้านการใช้ทรัพยากร (Resource Used)   

ตารางที่ 2 หัวข้อการประเมินโอกาสที่จะเกิดปัญหาสิ่งแวดล้อม 

การประเมินโอกาสที่จะเกิดปัญหาสิ่งแวดล้อม ด้านมลพิษ 
ด้านการใช้
ทรัพยากร 

1.ความถี่ในการเกิดเหตุ   
2.ระเบียบคู่มือการปฏิบัติงานและการฝึกอบรม   
3.จ านวนผู้ปฏิบตัิงาน   
4.การตรวจ-บ ารุงรักษาเครื่องจักร/อุปกรณ์   
5.ระบบการป้องกัน   
6.การควบคุมการใช้ทรัพยากรหรือพลังงาน    

 ที่มา: บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2561) 

ตารางที่ 3 หัวข้อการประเมินความรุนแรงต่อสิ่งแวดล้อม สุขภาพ และธุรกิจ 

การประเมินความรุนแรงต่อสิ่งแวดล้อม สุขภาพ
และธุรกิจ  

ด้านมลพิษ 
ด้านการใช้
ทรัพยากร 

1.อันตรายต่อสิ่งแวดล้อม    

2.อันตรายต่อชีวิตและสุขภาพ    
3.ผลกระทบต่อธุรกิจ   
4.ปริมาณที่รั่วไหล   
5.การน ามาใช้หรือแปรรูปใหม่    
6.การหาทรัพยากรทดแทน    

ที่มา: บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2561) 
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เมื่อระบุประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมได้แล้ว ให้น าประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมดังกล่าวมา
พิจารณาใส่คะแนนโอกาสที่จะเกิด และคะแนนความรุนแรงที่จะเกิดขึ้น ตามตารางที่ 4 เกณฑ์การ
ประเมินระดับนัยความส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม จากนั้นน าผลรวมของคะแนนของโอกาส
ที่จะเกิด และผลรวมของคะแนนความรุนแรงที่จะเกิดขึ้นมาคูณกัน เมื่อได้ผลลัพธ์คะแนนแล้ว น ามา
จัดระดับนัยความส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม โดยก าหนดระดับคะแนนเป็น 3 ระดับ ดังนี้  

1) ระดับคะแนนสูง  H = HIGH  คะแนน 150 - 216     
2) ระดับคะแนนปานกลาง M = MEDIUM       คะแนน   83 – 149 
3) ระดับคะแนนต่ า  L = LOW  คะแนน   15 - 82 

โดยก าหนดให้ระดับคะแนนสูงที่ได้จากการพิจารณาจะถือว่าเป็นประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่
มีนัยส าคัญ )Significant Aspect) น าประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีนัยส าคัญสู่ขั้นตอนการตรวจ
ประเมินเพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุต่อไป  

ตารางที่ 4 เกณฑ์การประเมินระดับนัยความส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม  

โอกาสที่จะเกิด (Likelihood: L) ความรุนแรงที่จะเกิดขึ้น (Severity: S) 

หัวข้อเกณฑ์การประเมิน คะแนน หัวข้อเกณฑ์การประเมิน คะแนน 
1.ความถี่ในการเกิดเหตุหรือปัญหา  1.อันตรายต่อสิ่งแวดล้อม  

- น้อยกว่า 5 ครั้ง/เดือน 1 - เกิดผลกระทบน้อยที่สดุ หรือไมต่้อง

ใช้เวลาในการฟื้นฟู 

1 

- เกิดขึ้นระหว่าง 5-30 ครั้ง/เดือน 2 - เกิดผลกระทบปานกลาง หรือต้องใช้

เวลาในการฟื้นฟูน้อยกว่า 6 เดือน 

2 

- เกิดขึ้นตลอดระยะเวลาท างานหรือมากกว่า

30 ครั้ง/เดือน 

3 - เกิดผลกระทบสูง หรือต้องใช้เวลาใน

การฟื้นฟูตั้งแต่ 6 เดือนขึ้นไป 

3 

2.ระเบียบปฏิบัติงาน/วิธีปฏิบัติงาน/คู่มือ

การปฏิบัติงาน และการฝึกอบรม 

 2.อันตรายต่อชีวิตและสุขภาพ  

 - มีระเบียบปฏิบัติงาน/วิธีปฏิบัติงาน/คู่มือ

การปฏิบัติงานและไดร้ับการอบรมครบถ้วน 

100%  

1 - ไม่เกิดอันตราย 1 

- มีระเบียบปฏิบัติงาน/วิธีปฏิบัติงาน/คู่มือการ

ปฏิบัติงานและได้รับการอบรมไมค่รบถ้วน 

100% 

2 - เกิดอาการของโรคเบื้องต้น แต่ไม่ต้อง

หยุดงาน 

2 
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ตารางท่ี 4 เกณฑ์การประเมินระดับนัยความส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม  (ต่อ) 

โอกาสที่จะเกิด ความรุนแรงที่จะเกิดขึ้น 

หัวข้อเกณฑ์การประเมิน คะแนน หัวข้อเกณฑ์การประเมิน คะแนน 
 - ไม่มีระเบียบปฏิบัติงาน/วิธีปฏิบตัิงาน/

คู่มือการปฏิบตัิงานก ากับเลย 

3 

 

- ป่วยถึงขั้นหยุดงาน บาดเจ็บสาหสั 

หรือเสยีชีวิต 

3 

- ไม่เกี่ยวข้อง N/A   

3.จ านวนผู้ปฏิบัติงาน  3.ผลกระทบต่อธุรกิจ  

 - ไม่เกิน 5 คน 1 - เสียค่าใช้จ่ายน้อยกว่า 5,000 บาท 1 

 - 6-10 คน 2 - เสียค่าใช้จ่าย 5,000- 100,000 บาท 2 

 - มากกว่า 10 คน ขึ้นไป 3 - เสียค่าใช้จ่ายมากกว่า 100,000 บาท 3 

4.การตรวจ-บ ารุงรักษาเคร่ืองจักรและ

อุปกรณ์/การควบคุมการใช้หรือการจัดเก็บ 

 4. ปริมาณที่ร่ัวไหล  

 - มีการดูแลบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน/การ

ควบคุมการใช้หรือการจัดเก็บและปฏิบัติได้   

ครบถ้วน 100 % 

1 ของแข็ง 

- น้อยกว่า 1 kg 

ของเหลว 

- หยด/น้อยกว่า 1 

ลิตร 

1 

- มีการดูแลบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน /การ

ควบคุมการใช้หรือการจัดเก็บแต่ปฏิบัติได้ 

2  - 1-10 kg  - ไหล /1-20 ลิตร 2 

- ไม่มีการดูแลบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน /การ

ควบคุมการใช้หรือการจัดเก็บ 

3  - มากกว่า 10 

kg 

 - รั่วไหล  > 20 

ลิตร 

3 

5.ระบบการป้องกันและการเฝ้าติดตามการ

แก้ไขปัญหา 

 5.การน ามาใช้หรือแปรรูปใหม่  

- มีอุปกรณ์ป้องกันการรั่วไหล และแพร่ 

กระจายของของเหลวได้ 100% หรือมีการ

เฝ้าตดิตามจุดปล่อยของเสียทุกจดุหรือมีการ

แก้ไขปัญหาที่เกดิขึ้นทุกครั้ง 

1 - สามารถน ากลับมาใช้ซ้ า/การน ากลับมา

ใช้ใหม่ได้ มากกว่า 50% 

1 

- มีอุปกรณ์ป้องกันการรั่วไหล และแพร่ 

กระจายของของเหลว แตไ่ม่ครบ 100% 

หรือมีการเฝ้าติดตามจุดปล่อยของเสียแต่ไม่

ครบทุกจุด หรือมีการแกไ้ขปัญหาที่เกิดขึ้น

เป็นบางครั้ง 

2 - สามารถน ากลับมาใช้ซ้ า/การน ากลับมา

ใช้ใหม่ได้ น้อยกว่า 50% 

2 
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ตารางท่ี 4 เกณฑ์การประเมินระดับนัยความส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม  (ต่อ) 

โอกาสที่จะเกิด ความรุนแรงที่จะเกิดขึ้น 

หัวข้อเกณฑ์การประเมิน คะแนน หัวข้อเกณฑ์การประเมิน คะแนน 
- ไม่มีอุปกรณ์ป้องกันการรั่วไหลและ

แพร่กระจายของของเหลว หรือไมม่ีการเฝ้า

ติดตามจุดปล่อยของเสีย หรือไม่มกีารแก้ไข

ปัญหาที่เกิดขึ้นเลย 

3 -  ไม่สามารถน ากลับมาใช้ซ้ า/การน า

กลับมาใช้ใหม่ได ้

3 

6. การควบคุมการใช้ทรัพยากรหรือ

พลังงาน 

 6.การหาทรัพยากรทดแทน  

 - มีมาตรการควบคุมและแผนการประหยดั

อย่างชัดเจนและด าเนินการอย่างได้ผล 

1 - เป็นทรัพยากรที่สามารถสร้างใหม่มา

ทดแทนได้ภายใน 5 ปี 

1 

- มีมาตรการควบคุมและแผนการประหยดั

แต่ไม่ครบถ้วน 

2 - เป็นทรัพยากรที่สามารถสร้างใหม่มา

ทดแทนได้แตต่้องใช้เวลานานกว่า 5 ปี 

2 

 - ไม่มีมาตรการควบคุมหรือแผนการ

ประหยดั 

3 

 

- เป็นทรัพยากรที่ไม่สามารถสร้างใหม่มา

ทดแทนได้ เช่น น้ ามัน ดิน 

3 

ที่มา: บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (2561) 

3.4 ตรวจประเมินหาสาเหตุของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีระดับนัยส าคัญ 
จากการระบุและประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อได้ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มี

นัยส าคัญ น ามาพิจารณาหาสาเหตุการเกิดผลกระทบ โดยพิจารณาจาก 5 แหล่งส าคัญที่เกี่ยวข้องกับ
กระบวนการกิจกรรม ดังภาพที่ 13 โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1) วัตถุดิบ เช่น ใช้วัตถุดิบคุณภาพต ่า ขาดการตรวจสอบคุณภาพ การจัดเก็บไม่เหมาะสม 
ใช้ทรัพยากรสิ้นเปลือง เป็นต้น 

2) เทคโนโลยี เช่น อุปกรณ์ไม่เหมาะสม ใช้เทคโนโลยีล้าสมัยไม่เหมาะสม ขาดการ 
บ ารุงรักษาเครื่องจักร เครื่องจักรมีสภาพเก่าช ารุด ขยายการกิจกรรมการให้บริการโดย
ขาดการวางแผน ไม่เหมาะสม ไม่เป็นระเบียบเป็นต้น 

3) วิธีปฏิบัติการ เช่น พนักงานด้อยคุณภาพ ขาดการฝึกอบรม ผู้บริหารสนใจแต่การผลิตไม่ 
สนใจคนงาน เป็นต้น 

4) ของเสีย เช่น การจัดการของเสียไม่เหมาะสม ไม่มีการคัดแยกท่ีแหล่งก าเนิด การ
รวบรวม เคลื่อนย้าย จัดเก็บ และก าจัดไม่เป็นไปตามกฎหมายก าหนด และไม่มีการ
หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ เป็นต้น 
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5) ผลิตภัณฑ์ เช่น การออกแบบผลิตภัณฑ์ไม่เหมาะสม บรรจุภัณฑ์ไม่ดี เป็นต้น 

 
ภาพที่ 13 แหล่งส าคัญในการพิจารณาสาเหตุของการปัญหาสิ่งแวดล้อมท่ีมีนัยส าคัญ 

ที่มา: จักรพันธ์ ฉัตรารักษ์ )2560) 

3.5 การสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 
3.5.1 การสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 
การสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด ต้องท าการระดมสมองร่วมกันกับผู้ที่เกี่ยวข้อง ท าโดย

พิจารณาจากหลัก 5 ประการตามแหล่งการวิเคราะห์สาเหตุ คือ การเปลี่ยนหรือปรับปรุงวัตถุดิบ การ
เปลี่ยนหรือปรับปรุงเทคโนโลยี การใช้วิธีปฏิบัติงานที่ดีขึ้น การเปลี่ยนปรับปรุงผลิตภัณฑ์ และการ
หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ ดังภาพที่ 14 

 

 
 

ภาพที่ 14 การสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 
ที่มา: จักรพันธ์ ฉัตรารักษ์ )2560) 
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 3.5.2 การศึกษาความเป็นไปได้ และการเลือกข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 

 เมื่อได้ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดแล้ว จะต้องน าแต่ละข้อเสนอมาวิเคราะห์เพ่ือจัดล าดับความ
เหมาะสมในการด าเนินการ โดยท าการประเมินทั้งหมด 4 ด้าน คือ การประเมินด้านเทคนิค การ
ประเมินด้านเศรษฐศาสตร์ การประเมินด้านสิ่งแวดล้อม และการประเมินการน าไปปฏิบัติ   

3.5.2.1 เกณฑ์การประเมิน 
1) การประเมินด้านเทคนิค 
การประเมินด้านเทคนิคเป็นการประเมินข้อเสนอว่าสามารถปฏิบัติหรือน ามาใช้ได้

อย่างเหมาะสมหรือไม่ในทางเทคนิค โดยพิจารณาตามเกณฑ์ดังตารางที่ 5  

ตารางที่ 5 เกณฑ์การประเมินความเป็นได้ทางด้านเทคนิค 
ระดับคะแนน เกณฑ์การพิจารณา 

1 เทคโนโลยียังไม่มีหรืออยู่ในระหว่างการพัฒนา ยังไม่มีหลักฐานของการ
น าไปปฏิบัติจริงที่ประสบผลส าเร็จ  

2 เทคโนโลยีได้ถูกพัฒนาและมีการน าไปใช้ แต่ยังต้องการระดับความรู้และ
ความสามารถ รวมถึงทรัพยากรในการใช้เทคโนโลยีสูงมีการน าไปใช้แต่ยัง
ไม่เป็นที่แพร่หลาย  

3 เทคโนโลยีที่มีการพัฒนาและน ามาใช้กันอย่างแพร่หลาย ง่ายต่อการใช้
งาน ไม่ต้องใช้ทรัพยากรและบุคลากรในการด าเนินงานสูง  

ที่มา: จักรพันธ์ ฉัตรารักษ์ )2560) 

2) การประเมินด้านเศรษฐศาสตร์ 
การประเมินความเป็นไปได้ทางเศรษฐศาสตร์เพ่ือศึกษาว่าข้อเสนอนั้นๆ มีความ

คุ้มค่าในการลงทุน  โดยค านวณค่า NPV จากนั้นแล้วน ามาให้คะแนนตามเกณฑ์ประเมินใน
ตารางที่ 6 

ตารางที่ 6 เกณฑ์การประเมินความเป็นได้ทางด้านเศรษฐศาสตร์ 

ระดับคะแนน เกณฑ์การพิจารณา 
1 ไม่คุ้มค่าในการลงทุน 

2 มีความคุ้มค่าในการลงทุน 

3 ไม่ต้องใช้เงินลงทุน 

ที่มา: จักรพันธ์ ฉัตรารักษ์ )2560) 
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3) การประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 

หัวข้อนี้เป็นการประเมินประโยชน์หรือโทษที่คาดว่าจะได้รับในด้านสิ่งแวดล้อม เมื่อมีการ
ปฏิบัติตามข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด โดยพิจารณาจากปริมาณ )Quantity: Q) ผลกระทบ )Effect: 
E) และ การแพร่กระจาย )Dispersion: D) ตามเกณฑ์ดังตารางที่ 7 และน าผลคูณทั้ง 3หัวข้อการ
พิจารณามาจัดล าดับความส าคัญทางด้านสิ่งแวดล้อมตารางที่ 8 (อ้นแฉ่ง, 2564) 

ตารางที่ 7 เกณฑ์การประเมินความเป็นได้ทางด้านสิ่งแวดล้อม 
เกณฑ์การ 

พิจารณา 
1 คะแนน 2 คะแนน 3 คะแนน 

ปริมาณ  
(Quantity: Q) 

- ไม่มี หรือมีศักยภาพที่ 
จะเกิดเล็กน้อย   
- มีการใช้วัตถุดิบเล็กน้อย 

- มีศักยภาพที่จะเกิด 
ปานกลาง 
- มีการใช้วัตถุดิบ 
ปานกลาง 

 - มีศักยภาพท่ีจะ 
เกิดสูง  
- มีการใช้วัตถุดิบสูง 

ผลกระทบ  
(Effect: E) 

พิจารณาถึงผลกระทบที่เกิดข้ึนว่าเกี่ยวข้อง / มีผลใน 3 ประเด็น คือ  
1. มีข้อก าหนดกฎหมาย 
2. มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชน 
3. มีผลกระทบต่อสุขภาพและความปลอดภัย 

ไม่มี หรือ มีผลกระทบต่ า 
ส่งผลกระทบเกี่ยวข้อง 1 
ใน 3 ประเด็นข้างต้น 

มีผลกระทบปานกลาง  
ส่งผลกระทบเกี่ยวข้อง 2 
ใน 3 ประเด็นข้างต้น 

มีผลกระทบสูง ส่งผล
กระทบเกี่ยวข้องทั้ง 
3 ประเด็นข้างต้น 

กาแพร่กระจาย  

(Dispersion: D) 

ผลกระทบที่เกิดข้ึนอยู่ใน
รูปของของแข็ง 

ผลกระทบที่เกิดข้ึนอยู่ใน
รูปของของเหลว 

ผลกระทบที่เกิด
ขึ้นอยู่ในรูปของก๊าซ 

ที่มา : รัฐพล อ้นแฉ่ง )2564) 
 
ตารางที่ 8 เกณฑ์คะแนนความส าคัญทางสิ่งแวดล้อม  
ช่วงคะแนน (1-3) 1 คะแนน 2 คะแนน 3 คะแนน 

ความหมาย ไม่มี หรือ มีผลกระทบ
ต่อ สิ่งแวดล้อมต่ า 

มีผลกระทบต่อ 
สิ่งแวดล้อมปานกลาง 

มีผลกระทบต่อ 
สิ่งแวดล้อมสูง 

ผลคูณ (QxExD)* 0 – 5 6 – 10 มากกว่า 10 

ที่มา : รัฐพล อ้นแฉ่ง )2564) 
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4) การประเมินการน าไปปฏิบัติ  
การประเมินการน าไปปฏิบัติเป็นการเรียบเรียงเพ่ือพิจารณาคัดเลือกการน าข้อเสนอ

เทคโนโลยีสะอาดไปด าเนินการต่อ โดยค านึงถึงความพร้อมขององค์กร พิจารณาจากความยากง่ายใน
การด าเนินการตามเกณฑ์ประเมินในตารางที่ 9 

ตารางที่ 9 เกณฑ์การประเมินความเป็นได้ทางการน าไปปฏิบัติ 

ระดับคะแนน เกณฑ์การพิจารณา 
1 ต้องซื้ออุปกรณ์หรือเครื่องมือใหม่ และ/หรือต้องทาการฝึกอบรม และ/

หรือมีการเปลี่ยนแปลงการปฏิบัติงานต่างไปจากเดิม 

2 ต้องซื้ออุปกรณ์เพ่ิมเติมบ้าง และ/หรือมีการฝึกอบรมเล็กน้อย และ/หรือ
การปฏิบัติไม่ต่างจากเดิมมากนัก 

3 สามารถลงมือปฏิบัติได้ทันที 

 ที่มา: จักรพันธ์ ฉัตรารักษ์ )2560) 

เมื่อท าการประเมินคะแนนตามเกณฑ์การพิจารณาครบทั้ง 4 ด้าน น าผลคะแนนแต่ละด้านมา
รวมกัน และจัดล าดับเพื่อคัดเลือกข้อเสนอแนะเทคโนโลยีสะอาดที่เหมาะสม น าไปปฏิบัติต่อไป  
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บทที่ 4 

ผลการศึกษา 

4.1 ผลการส ารวจกิจกรรมการท างาน 

จากการส ารวจกิจกรรมการปฏิบัติในงานในพ้ืนที่บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด พบใน
บริเวณพ้ืนที่ มีการด าเนินกิจกรรม 2  หน่วยงาน คือ หน่วยธุรกิจปรับปรุงและผลิตเครื่องจักร และ 
หน่วยธุรกิจบริการผลิตโครงสร้างเหล็ก และหน่วยงานสนับสนุน โดยแต่ละหน่วยงาน มีการด าเนิน
กิจกรรม ดังนี้ 

4.1.1 หน่วยธุรกิจปรับปรุงและผลิตเครื่องจักร )Machinery  Service Business Unit)   
1) งานขึ้นรูปด้วยเครื่องจักรแบบ Manual  หรือเครื่องจักร CNC 
2) งานเชื่อมโลหะ    4) งานท าสีชิ้นงาน 
3) งานซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   5)  งานส่งมอบชิ้นงานให้ลูกค้า 

4.1.2 หน่วยธุรกิจบริการผลิตโครงสร้างเหล็ก  )Fabrication  Service Business Unit) 
1) งานท าสีชิ้นงาน    5)  งานเชื่อมโลหะ 
2) งานตัดเหล็กและเจียรแต่ง   6)  งานประกอบชิ้นงาน 
3) งานขนย้ายและจัดส่งเครื่องจักรและวัสดุ 7)  งานประกอบชิ้นงาน BBM 
4) การเตรียมชิ้นงานและวัสดุด้วยเครื่องจักร 

4.2 ระบุและประเมินระดับนัยส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม 
จากการด าเนินการรวบรวมข้อมูลที่จ าเป็นในการค้นหา และประเมินประเด็นปัญหา

สิ่งแวดล้อมท่ีเกิดจากการของทั้ง 2  หน่วยงาน พบว่า มีประเด็นปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมทั้งหมด 1,347 
รายการ รายละเอียดดังภาคผนวก ก การประเมินลักษณะปัญหาสิ่งแวดล้อม โดยแบ่งเป็นระดับต่ า 
1,342 รายการ และ ระดับปานกลาง 5 รายการ  ดังตารางที่ 10 โดยประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มี
ความส าคัญในระดับปานกลางมีรายละเอียด ดังตารางที่ 11 

ตารางที่ 10 ผลการระบุและประเมินระดับนัยส าคัญของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม   

ผลการประเมิน ระดับสูง ระดับปานกลาง ระดับต่ า รวม 

 - กระบวนการท างาน 0 1 1,291 1,292 

 -  ส ารวจพื้นที ่ 0 4 51 55 

รวม 0 5 1,342 1,347 
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4.3 ตรวจประเมินหาสาเหตุของประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีระดับนัยส าคัญ 

ขั้นตอนนี้นำประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีระดับนัยสำคัญปานกลาง ที่ได้คะแนนการประเมิน
สูงสุด 2 ลำดับ ที่เกิดในสภาวการณ์ปกติ และ ผิดปกติที่ได้จากการสำรวจพื้นที่อาคาร Work shop 
มาพิจารณาหาสาเหตุ คือ 1.ประเด็นน้ำมันรั่วไหลจากเครื่องจักร 2. ประเด็นของเสียปนเปื้อนน้ำมัน 
โดยจะพิจารณาจาก 5 แหล่งสำคัญที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการกิจกรรม คือ วัตถุดิบ เทคโนโลยี วิธี
ปฏิบัติการ ของเสีย และผลิตภัณฑ์  ได้ดังตารางที่ 12 

ตารางที่ 12 ผลการตรวจประเมินหาสาเหตุการเกิดของเสีย 
ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม 

ที่มีระดับนัยส าคัญ 
สาเหตุของการเกิดของเสีย 

1.ประเด็นน้ำมันรั่วไหลจากเครื่องจักร  
 

ด้านเทคโนโลยี พบว่าเครื่องจักรมีที่ใช้หน้างานมีสภาพชำรุด
น้ำมันหกรั่วไหลออกมานองบนพื้น 
ด้านวิธีปฏิบัติ การซ่อมบำรุงไม่ตรงตามแผนที่กำหนด 

2. ประเด็นของเสียปนเปื้อนน้ำมัน ด้านวิธีปฏิบัติ พบว่ามีการใช้งานเศษผ้า และถุงมือผ้า
ปริมาณมาก ไม่ได้มีการควบคุมปริมาณการใช้งาน (เศษผ้า 
ใช้  9,065 กิโลกรัม/ปี และ ถุงมือผ้าใช้ 58,152 คู่) 

ด้านของเสีย พบว่าไม่มีการคัดแยกของเสีย พนักงานมีการ
ทิ้งของเสียปะปนกัน  

 

ซึ่งทั้ง 2 ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีนัยสำคัญดังกล่าวทำให้เกิดของเสียวัสดุซับน้ำมัน ซึ่ง
สอดคล้องกับปริมาณของเสียอันตรายที่ส่งกำจัด ดังภาพที่ 15  โดยของเสียที่มีปริมาณส่งกำจัดมาก
ที่สุด คือ วัสดุซับน้ำมัน ซึ่งจะประกอบไปด้วย เศษผ้า ถุงมือผ้าปนเปื้อนน้ำมัน และขุยมะพร้าวที่ใช้ดูด
ซับน้ำมันหกรั่วไหล  
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ภาพที่ 15  ปริมาณของเสียของบริษัท เวสท์โคสท์เอ็นจิเนียริ่ง จำกัด 

ของเสียที่มีปริมาณส่งกำจัดมากที่สุด คือ วัสดุซับน้ำมัน ซึ่งจะประกอบไปด้วย เศษผ้า ถุงมือ
ผ้าปนเปื้อนน้ำมัน และขุยมะพร้าวที่ใช้ดูดซับน้ำมันหกรั่วไหล ซึ่งถือเป็นของเสียที่มีนัยสำคัญ  

4.4 การสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 
การนำสาเหตุการเกิดของของเสียที่วิเคราะห์ในหัวข้อ 4.3 มาสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด

โดยพิจารณาปัจจัย 5 ด้านคือ (1) การเปลี่ยน/ปรับปรุงทรัพยากร (2) การเปลี่ยน/ปรับปรุงของเสีย 
(3) การใช้วิธีปฏิบัติงานที่ดีขึ้น (4) การเปลี่ยน/ปรับปรุงเทคโนโลยี และ  (5) การใช้ซ้ำ/หมุนเวียน
กลับมาใช้ใหม่ ซึ่งพบว่าลักษณะปัญหาสิ่งแวดล้อมในเรื่องของเสียวัสดุซับน้ำมัน (เศษผ้า/ถุงมือผ้า
ปนเปื้อนน้ำมัน และขุยมะพร้าว) ได้มีข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด ดังตารางที่ 13 

ตารางที่ 13 ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 
ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม 

ที่มีระดับนัยส าคัญ 
สาเหตุของการเกิดของ

เสีย 
ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 

1.ประเด็นน้ำมันรั่วไหลจาก
เครื่องจักร  
 

ด้านเทคโนโลยี พบว่า
เครื่องจักรมีท่ีใช้หน้างาน
มีสภาพชำรุดน้ำมันหก
รั่วไหลออกมานองบน 

1. เปลี่ยนเครื่องจักรใหม่ หรือซ่อมแซม 
เครื่องจักรที่ชำรุด 
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ตารางที่ 13 ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด (ต่อ) 
ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม 

ที่มีระดับนัยส าคัญ 
สาเหตุของการเกิดของ

เสีย 
ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 

1.ประเด็นน้ำมันรั่วไหลจาก
เครื่องจักร  
 

ด้านวิธีปฏิบัติ การซ่อม
บำรุงไม่ตรงตามแผนที่
กำหนด 

1. นำหลักการ Total Productive  
Maintenance (TPM) เข้ามาปรับใช้
ในโรงงาน 

2. จัดทำแผนซ่อมบำรุงเครื่องจักร 
(Preventive Maintenance , PM ) 

2. ประเด็นของเสียปนเปื้อน
น้ำมัน 

ด้านวิธีปฏิบัติ พบว่ามี
การใช้งานเศษผ้า และถุง
มือผ้าปริมาณมาก ไม่ได้
มีการควบคุมปริมาณการ
ใช้งาน (เศษผ้า ใช้  
9,065 กิโลกรัม) 

1. ควบคุมการปริมาณการใช้เศษผ้า และ
ถุงมือผ้า 

ด้านของเสีย พบว่าไม่มี
การคัดแยกของเสีย 
พนักงานมีการทิ้งของ
เสียปะปนกัน และมีการ
ใช้วัสดุดูดซับน้ำมันที่หก
รั่วไหล 

1. รณรงค์ และจัดฝึกอบรมการคัดแยก
ของเสียโรงงาน 

2. มีการตรวจสอบการคัดแยกขยะแต่ละ
แผนก 

4.5 ผลการศึกษาความเป็นไปได้ และการเลือกข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 
เมื่อได้ทางเลือกข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดที่พิจารณาครอบคลุมปัจจัยในแต่ละด้านเรียบร้อย 

นำมาประเมินความเป็นไปได้ในการปฏิบัติ โดยรายละเอียดการประเมินความเป็นไปได้ทั้ง 4 ด้านของ
ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด มีดังนี ้

1) การประเมินด้านเทคนิค นำข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดแต่ละหัวข้อมาพิจารณาเป็นการว่า
สามารถ ปฏิบัติหรือนำมาใช้ได้อย่างเหมาะสมหรือไม่ในทางเทคนิค รายละเอียดดังตารางที่ 
14 
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ตารางที่ 14 การประเมินความเป็นไปได้ทางด้านเทคนิค  
ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด รายละเอียดการดำเนินการ ระดับคะแนน 

1. เปลี่ยนเครื่องจักรใหม่  เครื่องจักรที่มีการรั่วไหลของน้ำมัน หรือสารเคมีน้ำยา
หล่อเย็น เป็นเครื่องกลึงเหล็กอัตโนมัติ (CNC Lathe 
machine) ซึ่งถ้าจะเปลี่ยน หรือซ่อมแซมเครื่องกลึง มี
เทคโนโลยีหลากหลายในท้องตลาด แต่อาจจะต้องมี
การเปลี่ยนวิธีการทำงาน 

2 

2. นำหลักการ Total 
Productive 
Maintenance เข้ามา
ปรับใช้ในโรงงาน 

Total Productive Maintenance (TPM) หร ื อก า ร
บำรุงรักษาทวีผลที่ทุกคนมีส่วนร่วม คือแนวคิดด้าน
การบำร ุ งร ั กษา เคร ื ่ อ งจ ั กรและอ ุปกรณ ์ ให ้ ม ี
ประสิทธิภาพมากที่สุด โดยลดความสูญเสีย ลดการ
เสียเวลา ลดความขัดข้องของเครื่องจักร ลดอุบัติเหตุ 
ผ ่านการปร ับปร ุงระบบคนและเคร ื ่องจ ักร  จะ
ดำเนินการได้ต้องจัดอบรมและให้กับพนักงาน หรือ
อาจจะต้องจ้างที่ปรึกษาเพ่ือดำเนินการ 

2 

3. จัดทำแผนซ่อมบำรุง
เครื่องจักร(Preventive 
Maintenance)  

หน่วยงานซ่อมบำรุงเครื ่องจักร ดำเนินการจัดทำ
แผนการซ่อมบำรุงเครื่องจักรให้เหมาะสมตามที่คู่มือ
เครื่องจักร และดำเนินการตามแผนงาน 

2 

4. ควบคุมการปริมาณการ
ใช้เศษผ้า และถุงมือผ้า 

กำหนดเป้าหมายควบคุมการใช้ทรัพยากร และมี
บันทึกปริมาณการใช้เศษผ้า ถุงมือผ้าชัดเจน 

3 

5. รณรงค์ และจัดฝึกอบรม
การคัดแยกของเสีย
โรงงาน 

จัดทำสื่อประชาสัมพันธ์รณรงค์ และจัดฝึกอบรมให้
พนักงานเพื่อสร้างความตระหนักให้กับพนักงานในการ
คัดแยกขยะให้ถูกประเภท 

3 

6. มีการตรวจสอบการคัด
แยกขยะแต่ละแผนก 

กำหนดเป้าหมายองค์กรเพิ ่มเร ื ่องการทิ ้งขยะถูก
ประเภท 90% และจัดทำแผนการตรวจสอบการคัด
แยกขยะ และดำเนินการตรวจสอบตามแผนที่กำหนด
ทุกจุดทิ้งขยะในพ้ืนที่โรงงาน 

3 
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2) การประเมินด้านเศรษฐศาสตร์ นำข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดแต่ละหัวข้อมาประเมินความ
เป็นไปได้ทางเศรษฐศาสตร์ว่าข้อเสนอนั้นมีความคุ้มค่าในการลงทุน  โดยโครงการเปลี่ยน
เครื่องจักรใหม่ เครื่อง CNC Lathe machine ราคาประมาณ 2,500,000 บาทต่อเครื ่อง 
จำนวน 2 เครื่อง ต้นทุนแรกเริ่มโครงการ 5,000,000 บาท มีอายุโครงการ 10 ปี ค่าใช้จ่ายใน
การซอ่มบำรุงตั้งแต่ปีท่ี 1 เป็นต้นไป ปีละ 200,000 บาท ผลตอบแทนเท่ากันทุกปี (ประมาณ
การยอดขายประจำปี) เท่ากับ 5,000,000 บาทต่อปี เมื่อครบโครงการมีมูลค่าของซากเท่ากับ 
400,000 บาท (คิดที่อัตราดอกเบี้ย 5%) จากการคำนวณค่า NPV พบว่ามีความคุ้มค่าในการ
ลงทุน ดังตารางที่ 15 

ตารางที่ 15 การคำนวณความคุ้มค่าในการลงทุนการเปลี่ยนเครื่องจักรใหม่ 
ปีที ่ ต้นทุน (บาท) ผลประโยชน์ (บาท) ผลประโยชน์สุทธิ (บาท) 
0 5,000,000 0 -5,000,000 
1 200,000 5,000,000 4,800,000 
2 200,000 5,000,000 4,800,000 
3 200,000 5,000,000 4,800,000 
4 200,000 5,000,000 4,800,000 
5 200,000 5,000,000 4,800,000 
6 200,000 5,000,000 4,800,000 
7 200,000 5,000,000 4,800,000 
8 200,000 5,000,000 4,800,000 
9 200,000 5,000,000 4,800,000 
10 0 200,000 200,000 

NPV 40,810,405 มีความคุ้มค่าในการลงทุน 
 

3) การประเมินด้านสิ่งแวดล้อม เป็นการประเมินผลดี หรือผลเสียต่อสิ่งแวดล้อมของทางเลือก
ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดแต่ละหัวข้อ ดังตารางที่ 16 
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ตารางที่ 16 การประเมินความเป็นไปได้ทางการสิ่งแวดล้อม 

ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 

การประเมินความเป็นได้ทางด้าน
สิ่งแวดล้อม 

ผลคูณ 

คะแนน ปริมาณ 
(Quantity

: Q) 

ผลกระทบ 
(Effect: E) 

การแพร่ 
กระจาย 

(Dispersion: D) 
(QxExD) 

1.เปลี่ยนเครื่องจักรใหม่ เพื่อลด
การรั่วไหลของน้ำมันหรือสารเคมี 

2 3 2 12 3 

2.นำหลักการ Total 
Productive Maintenance 
(TPM) เข้ามาปรับใช้ในโรงงาน 

2 3 2 12 3 

3.จัดทำแผนซ่อมบำรุงเครื่องจักร 
(Preventive Maintenance , 
PM )  

2 3 2 12 3 

4.ควบคุมการปริมาณการใช้เศษ
ผ้า และถุงมือผ้า 

2 2 1 4 1 

5.รณรงค์ และจัดฝึกอบรมการคัด
แยกของเสียโรงงาน 

2 3 1 6 2 

6.มีการตรวจสอบการคัดแยกขยะ
แต่ละแผนก 

2 3 1 6 2 

 
4) การประเมินการน าไปปฏิบัติ พิจารณาจากความเป็นไปได้ในทางปฏิบัติ คุณภาพในการ

บริการ และการยอมรับของผู้เกี่ยวข้องทุกฝ่ายในโรงงาน ผลการประเมิน ดังตารางที่ 17 

ตารางที่ 17 การประเมินความเป็นไปได้ทางการนำไปปฏิบัติ 

ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด รายละเอียดการด าเนินการ ระดับ
คะแนน 

1. เปลี่ยนเครื่องจักรใหม่  ต้องซื้ออุปกรณ์หรือเครื่องจักรใหม่ 1 
2. น าหลักการ Total Productive 

Maintenance เข้ามาปรับใช้ใน
โรงงาน 

ต้องท าการฝึกอบรมหลักการ TPM และ
น าหลักการมาประยุกต์ใช้ในโรงงาน 

1 
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ตารางที่ 17 การประเมินความเป็นไปได้ทางการนำไปปฏิบัติ (ต่อ) 

ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด รายละเอียดการดำเนินการ ระดับ
คะแนน 

3. ซ่อมบำรุงเครื่องจักร ตาม
แผน Preventive 
Maintenance 

หน่วยงานซ่อมบำรุงสามารถจัดทำแผนการซ่อม
บำรุงเครื ่องจักรได้ทันที และต้องใช้เวลาในการ
ดำเนินการตามแผน เนื่องจากกำลังคนมีน้อยอาจ
ทำให้เกิดความล่าช้า 

2 

4. ควบคุมการปริมาณการใช้
เศษผ้า และถุงมือผ้า 

สามารถกำหนดเป้าหมายควบคุมการใช้ทรัพยากร 
และมีบันทึกปริมาณการใช้เศษผ้า ถุงมือผ้าได้เลย 

3 

5. รณรงค์ และจัดฝึกอบรม
การคัดแยกของเสียโรงงาน 

จัดทำสื่อประชาสัมพันธ์รณรงค์ และจัดฝึกอบรมให้
พนักงานเพื่อสร้างความตระหนักให้กับพนักงานใน
การคัดแยกขยะให้ถูกประเภท 

3 

6. มีการตรวจสอบการคัดแยก
ขยะแต่ละแผนก 

สมารถกำหนดเป ้าหมายเร ื ่องการท ิ ้งขยะถูก
ประเภท 90% และจัดทำแผนการตรวจสอบการ
คัดแยกขยะ และดำเนินการตรวจสอบตามแผนที่
กำหนดทุกจุดทิ้งขยะในพ้ืนที่โรงงานได้เลย 

3 

เมื่อประเมินความเป็นไปได้ครบทั้ง 4 ด้านเรียบร้อยแล้ว นำมาจัดลำดับข้อเสนอเทคโนโลยี
สะอาดที่เหมาะสมที่สุดเพื่อนำไปดำเนินการปฏิบัติ ผลคะแนนรวม ดังตารางที่ 18  

ตารางที่ 18 การประเมินความเป็นไปได้ของข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 

ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 

เกณฑ์การประเมิน 
คะแนน

รวม 
ล าดับ ด้าน

เทคนิค 

ด้าน
เศรษฐ 
ศาสตร์ 

ด้านส่ิง
แวด 
ล้อม 

ด้านการ
นำไป
ปฏิบัติ 

1.เปลี่ยนเครื่องจักรใหม่  2 2 3 1 8 4 

2.นำหลักการ Total Productive  
Maintenance (TPM) เข้ามาปรับ
ใช้ในโรงงาน 

3 2 3 1 9 3 

3.จัดทำแผนซ่อมบำรุงเครื่องจักร 
(Preventive Maintenance) 
 

2 2 3 2 9 3 
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ตารางที ่18 การประเมินความเป็นไปได้ของข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด (ต่อ) 

ข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาด 

เกณฑ์การประเมิน 
คะแนน

รวม 
ล าดับ ด้าน

เทคนิค 

ด้าน
เศรษฐศ
าสตร์ 

ด้าน
ส่ิงแวดล้อ

ม 

ด้านการ
นำไป
ปฏิบัติ 

4.ควบคุมการปริมาณการใช้เศษผ้า 
และถุงมือผ้า 

3 3 1 3 10 2 

5.รณรงค์ และจัดฝึกอบรมการคัด
แยกของเสียโรงงาน 

3 2 2 3 10 2 

6.มีการตรวจสอบการคัดแยกขยะ
แต่ละแผนก 

3 3 2 3 11 1 

 

โดยพบว่าข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดที่ได้คะแนนรวมลำดับที่ 1 คือ การตรวจสอบการคัดแยก
ขยะแต่ละแผนก ลำดับที่ 2 คะแนนรวมเท่ากัน 2 ข้อเสนอ คือ 1) ควบคุมการปริมาณการใช้เศษผ้า 
และถุงมือผ้า และ 2) รณรงค์ และจัดฝึกอบรมการคัดแยกของเสียโรงงาน ซึ ่งทางโรงงานได้นำ
ข้อเสนอในลำดับที่ 1 และ ลำดับที่ 2 ไปดำเนินการปฎิบัติต่อไป เนื่องจากเป็นข้อเสนอที่สามารถทำได้
ทันที และไม่มีค่าใช้จ่าย 

4.6 การน าข้อเสนอเทคโนโลยีไปปฏิบัติ 

1) ข้อเสนอ : การตรวจสอบการคัดแยกขยะแต่ละแผนก ได้ดำเนินการดังนี้ 
 บริษัทไดด้ำเนินการกำหนดจุดพื้นที่ท้ิงขยะ และผู้รับผิดชอบในแต่ละพ้ืนที่ 
 กำหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมประจำปี 2565 โดยเพิ่มเรื่องการ

ทิ้งขยะให้ถูกประเภท ทุกพ้ืนที่ต้องทิ้งขยะถูกประเภท มากกว่า 90% ดังภาพที่ 16 
 สรุปผลการใช้ทรัพยากรถุงมือผ้า เศษผ้าและรายงานผลให้ผู ้บริหารรับทราบในที่

ประชุมคณะกรรมการความปลอดภัยฯ เป็นประจำทุกเดือน 
2) ข้อเสนอ : ควบคุมการปริมาณการใช้เศษผ้า และถุงมือผ้า ได้ดำเนินการดังนี้ 
 กำหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมประจำปี 2565 โดยเพิ่มเติมใน

เรื่องการลดการใช้ทรัพยากรถุงมือผ้า และเศษผ้า ลดลง 5% จากปี 2564 ดังภาพที่ 
16 

 กำหนดแผนการตรวจสอบการทิ้งขยะทุกพื้นที่ โดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับ
วิชาชีพ ความถ่ี 1 ครั้ง/สัปดาห์ ดังภาพที ่17 
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 สรุปผลการทิ ้งขยะถูกประเภท และรายงานผลให้ผู ้บริหารรับทราบในที่ประชุม
คณะกรรมการความปลอดภัยฯ เป็นประจำทุกเดือน 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 16  เป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม ของบริษัท เวสท์โคสท์เอ็นจิเนียริ่ง จำกัด 
 

 

 

 

 

 

 
ภาพที่ 17 กิจกรรมการตรวจสอบถังขยะทุกสัปดาห์ 

 

3) ข้อเสนอ : รณรงค์ และจัดฝึกอบรมการคัดแยกของเสียโรงงาน ได้ดำเนินการดังนี้ 
 จัดฝึกอบรมหลักการเทคโนโลยีสะอาด และการคัดแยกขยะให้กับพนักงาน 
 จัดทำป้ายรณรงค์ติดบอร์ดประชาสัมพันธ์ทุกแผนก  ดังภาพที่ 18 
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ภาพที่ 18 ป้ายประชาสัมพันธ์รณรงค์หลักการเทคโนโลยีสะอาด 

ที่มา : บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จำกัด (2565) 

หลังจากโรงงานนำข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดไปปฏิบัติอย่างจริงจัง พบว่า ปริมาณของเสีย
วัสดุดูดซับน้ำมันและสารเคมีที่ส่งกำจัดในปีพ.ศ.2565 จำนวน 16.64 ตัน ลดลงจากปี 2564 ร้อยละ 
57.42 และลดค่าใช้จ่ายในการกำจัดของเสีย 40,410 บาท  ดังตารางที ่19 

ตารางที่ 19 ปริมาณวัสดุปนเปื้อนน้ำมันหรือสารเคมี ที่ส่งกำจัด 

ประเภทของเสีย 
ปี 2564 ปี 2565 

สรุปผล 
(ก่อนปรับปรุง) (หลังปรับปรุง) 

ปริมาณวัสดุปนเปื้อน
น้ำมัน/สารเคม ี 

39.09 ตัน 16.64 ตัน ลดลง 57.42 % 

ค่าใช้จ่ายในการกำจัด  
(1,800 บาทต่อตัน) 

70362 บาท 29,952 บาท ลดลง 40,410 บาท 
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ปริมาณการใช้ทรัพยากรถุงมือผ้าเมื่อเทียบกับยอดขาย ในปี 2565 ลดลงจากปี 2564 ร้อยละ 
9.74 และการใช้เศษผ้าเมื่อเทียบกับยอดขาย ลดลงจากปี 2564 ร้อยละ 12.29 และสามารถประหยัด
ค่าใช้จ่ายได้ 180,766 บาทดังตารางท่ี 20  

ตารางที่ 20 ปริมาณการใช้ทรัพยากร ถุงมือผ้า และเศษผ้า  

ทรัพยากร 

การใช้ทรัพยากร  
 

ผลการใช้ทรัพยากร 
ปี 2564 ปี 2565 

(ก่อนการปรับปรุง) (หลังการปรับปรุง) 

ถุงมือ
ผ้า 
 

ปริมาณเทียบยอดขาย 
(คู่/ยอดขายล้านบาท) 

77.10 69.59 
ลดลง 9.74% 

ปริมาณการใช้จริง (คู่) 54,908 42,638 

ค่าใช้จ่าย (9บาทต่อคู)่ 494,172 บาท 383,742 บาท ลดลง 110,430 บาท 

เศษผ้า 

ปริมาณเทียบยอดขาย 
(กก./ยอดขายล้านบาท) 

12.61 11.06 
ลดลง 12.29% 

ปริมาณการใช้จริง (กก.) 8,977 6,779 

ค่าใช้จ่าย (32 บาท/กก.) 287,264 บาท 216,928 บาท ลดลง 70,336 บาท 
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บทที่ 5  

สรุปผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลการวิจัย 

 งานวิจัยนี้ได้น าเครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมมาประยุกต์ใช้ในกรณีศึกษา  บริษัท เวสท์
โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด เป็นอุตสาหกรรมหนึ่งที่ให้บริการด้านวิศวกรรมแบบครบวงจร   ครอบคลุม
ตั้งแต่การจัดการงานซ่อมบ ารุงในโรงงานอุตสาหกรรม บริการด้านออกแบบวิศวกรรม งานผลิต
เครื่องจักรและชิ้นส่วนอะไหล่ งานก่อสร้าง  งานแปรรูปและติดตั้งโครงสร้างเหล็ก ระบบท่อ ถังแรงดัน 
และเครื่องจักรที่ใช้ในโรงงานอุตสาหกรรม จากการน าระบบการมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดล้อม 
)EMS) มาประยุกต์ใช้ในการจัดการสิ่งแวดล้อม พบว่าประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีนัยส าคัญระดับ
ปานกลาง มีทั้งหมด 5 ประเด็น และเลือกน ามาพิจารณาหาสาเหตุ 2 ประเด็น เนื่องจากเป็นประเด็น
ที่เกิดขึ้นในปัจจุบันจากการส ารวจพ้ืนที่ อาคาร Work Shop ซึ่งทั้ง 2 ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อม
ดังกล่าวท าให้เกิดของเสียวัสดุซับน้ ามัน ซึ่งของเสียดังกล่าวเป็นของเสียอุตสาหกรรมที่มีการส่งก าจัด
ในปี 2564 มากที่สุดปริมาณ 39.09 ตันต่อปี   

เมื่อน าประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีนัยส าคัญดังกล่าวมาวิเคราะห์สาเหตุ พบว่ามีสาเหตุเกิด
จาก 1) เครื่องจักรที่ใช้หน้างานมีน้ ามันหกรั่วไหลออกมานองบนพ้ืน 2) การซ่อมบ ารุงไม่ตรงตามแผน
ที่ก าหนด 3) มีการใช้งานเศษผ้า และถุงมือผ้าปริมาณมาก ไม่ได้มีการควบคุมปริมาณการใช้งาน  และ 
4) ไม่มีการคัดแยกของเสียมีการทิ้งของเสียปะปนกัน  เมื่อทราบสาเหตุ จึงระดมความคิดจาก
ผู้เกี่ยวข้องทั้งหมดในการสร้างข้อเสนอเทคโนโลยีสะอาดพิจารณาครอบคลุมปัจจัยในแต่ละด้าน และ
น ามาประเมินจัดล าดับข้อเสนอแนะที่เหมาะสมที่สุดเพ่ือน าไปด าเนินการปฏิบัติ  พบว่าข้อเสนอ
เทคโนโลยีสะอาดที่ได้คะแนนรวมล าดับที่ 1 คือ การตรวจสอบการคัดแยกขยะแต่ละแผนก ล าดับที่ 2 
คะแนนรวมเท่ากัน 2 ข้อเสนอ คือ 1) ควบคุมการปริมาณการใช้เศษผ้า และถุงมือผ้า และ 2) รณรงค์ 
และจัดฝึกอบรมการคัดแยกของเสียโรงงาน ซึ่งทางโรงงานได้น าข้อเสนอในล าดับที่ 1 และ ล าดับที่ 2 
ไปด าเนินการปฎิบัติต่อไป เนื่องจากเป็นข้อเสนอที่สามารถท าได้ทันที และไม่มีค่าใช้จ่าย 

หลังจากด าเนินการ พบว่าสามารถลดปริมาณของเสียวัสดุดูดซับน้ ามันที่ส่งก าจัดในปี พ.ศ.
2565 จ านวน 16.64 ตัน ลดลงจากปีพ.ศ. 2564 ร้อยละ 57.42 ปริมาณของเสียดังกล่าวที่ลดลงส่วน
ใหญ่เกิดจากการควบคุมและตรวจสอบการคัดแยกขยะของพนักงาน และส่วนหนึ่งเกิดจากควบคุม
ปริมาณการใช้เศษผ้า และถุงมือผ้า  ซึ่งสามารถลดการใช้ถุงมือผ้าเมื่อเทียบกับยอดขาย ในปีพ.ศ. 
2565 ลดลงจากปีพ.ศ. 2564 ร้อยละ 9.74 และการใช้เศษผ้าเมื่อเทียบกับยอดขาย ลดลงจากปีพ.ศ. 
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2564 ร้อยละ 12.29  นอกจากนี้ยังช่วยประหยัดค่าใช้จ่ายในการก าจัดของเสียและลดต้นทุนการซื้อ
ทรัพยากรได้อีกด้วย 

 

5.2 ข้อเสนอแนะ 

ในการศึกษาขั้นต่อไป ควรศึกษาแนวทางการน าของเสียวัสดุซับน้ ามันที่เกิดขึ้น ไปท า
ประโยชน์อื่น นอกเหนือจากการส่งก าจัด เช่น การท าเป็นเชื้อเพลิงในเตาเผาของอุตสาหกรรมในเครือ 
เป็นต้น  
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รายการอ้างอิง 
 

รายการอ้างอิง 
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อ้นแฉ่ง, ร. )2564). การจัดท าเทคโนโลยีสะอาดและกรณีศึกษา ภาควิชาวิทยาศาสตร์สิ่งแวดล้อม. มหาวิทยาลัย

ศิลปากร.  
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ภาคผนวก ก 

การประเมินลักษณะปัญหาสิ่งแวดล้อม 
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ภาคผนวก ข 

แบบฟอร์มการน าเสนอผลงาน ในที่ประชุมวิชาการ 

หลักสูตรวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต (วิทยาศาสตร์สิ่งแวดล้อม) 

)ส าหรับนักศึกษาหลักสูตร 2559) 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 
ชื่อการประชุมวิชาการ......................................................................................................... ................. 
วันที่....................................................................................................................... ................................. 
สถานที่............................................................... ........................................................................ ............ 
บุคคลที่ร่วมแลกเปลี่ยนความเห็น 
1) ชื่อ นามสกุล .................................................................................................................... ................. 
หน่วยงาน..................................................................................................................... ......................... 
ประเด็นที่แลกเปลี่ยนความเห็น
............................................................................................................................. ...................................
.................................................................... ........................................................................................ .... 
............................................................................................................................. ................................... 
2) ชื่อ นามสกุล ................................................................................................................ .................... 
หน่วยงาน............................................................................................................................... ................ 
ประเด็นที่แลกเปลี่ยนความเห็น
............................................................................................................................. ...................................
........................................................................................................................................................ ........ 
............................................................................................................................. ................................... 
3) ชื่อ นามสกุล .................................................................................................................... ................ 
หน่วยงาน..................................................................................................................... ......................... 
ประเด็นที่แลกเปลี่ยนความเห็น
............................................................................................................................. ...................................
.................................................................... ........................................................................................ .... 
............................................................................................................................. ................................. 
รูปภาพประกอบ 

การประชุมวิชาการระดับชาติ ครั้งที่ 18 และการประชุมวิชาการระดับนานาชาติ ครั้งท่ี 8 

27 ตุลาคม พ.ศ. 2566 
รูปแบบออนไลน์ผ่านระบบ Zoom 

Miika Tomi (Deputy Head of Mission) ผู้แสดงปาฐกถา (speaker) 

Embassy of Finland in Bangkok 

หัวข้อบรรยาย คือ วิจัยและนวัตกรรมสู่การพัฒนาที่ยั่งยืน >> ประเทศไทยสามารถนำแนว

ทางการพัฒนาที่ยั่งยืนของฟินแลนด์มาใช้ได้อย่างไร >> ความเท่าเทียมกันทางเพศเป็นหนึ่งใน

ค่านิยมหลักของสังคมฟินแลนด์  

การแพร่กระจายและความไวต่อยาปฏิชีวนะของแบคทีเรียแกรมลบ ในแหล่งน้ำ จังหวัดปทุมธานี 

>> การศึกษาวิจัยนี้สามารถนำข้อมูลไปปรับปรุงระบบบำบัดน้ำเสียของ

มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ต่อไปได้ 

คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 
คุณแสงรัศมี มีประวัติ  

การพัฒนาชุดกิจกรรมการเรียนรู้แบบทำนาย-สังเกต-อธิบายร่วมกับชุดทดสอบปริมาณฟอสเฟตใน

ตัวอย่างน้ำ โดยการใช้สมาร์ทโฟน เพ่ือศึกษาความก้าวหน้าทางการเรียนสำหรับนักเรียนชั้น

มัธยมศึกษาตอนปลาย ศูนย์ส่งเสริมการเรียนรู้อำเภอแม่ริม จังหวัดเชียงใหม่ 

คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชภัฏเชียงใหม่ 
คุณชุติกานต์ จันทร์ยะ 
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หมายเหตุ 1 ใน 3 ต้องเป็นวิทยากร หรือผู้แสดงปาฐกถา (speaker) 
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ประวัติผู้เขียน 
 

ประวัติผู้เขียน 
 

ชื่อ -สกุล  ธันยาภัทร์ พัฒนชัยปรีชา 
วุฒิการศึกษา พ.ศ. 2551 ส าเร็จการศึกษาปริญญาวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาวิทยาศาสตร์

สิ่งแวดล้อม คณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยศิลปากร  
พ.ศ. 2555 ส าเร็จการศึกษาปริญญาสุขศาสตร์บัณฑิต สาขาอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย คณะวิทยาศาสตร์สุขภาพ 
มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช  
พ.ศ. 2563 ศึกษาต่อระดับปริญญามหาบัณฑิต สาขาวิทยาศาสตร์  
สิ่งแวดล้อม คณะวิทยาศาสตร์มหาวิทยาลัยศิลปากร 

ผลงานตีพิมพ์ ธันยาภัทร์ พัฒนชัยปรีชา และ มัลลิกา ปัญญาคะโป (พฤศจิกายน 2566).  
การประยุกต์เทคโนโลยีสะอาดในการจัดการสิ่งแวดล้อม  
กรณีศึกษา บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด.ในการประชุมวิชาการ
ระดับชาติ ครั้งที ่18 และการประชุมวิชาการระดับนานาชาติ ครั้งที ่8 วิจัย
และนวัตกรรมสู่การพัฒนาที่ยั่งยืน มหาวิทยาลัยศรีปทุม   
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